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Wichtige Hinweise
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Der VESTFALIA Separator 1st elne schnellauFende Spezialmaschine^ 
die betriebssicher arbeitet, wenn sie gemafi unserer Betriebsanlei- 
tung gewissenhaft bedient und gepflegt wird. Bitte, lesen Sie die 
Betriebsanleitung sorgfaltig durch, damit Sie Ihren Separator so 
bedienen und pflegen kbnnen, dafl er mit grbBtmoglichem Nutzen fiir 
Sie arbeitet.
Vir empfehlen Ihnen, Ihren Separator durch unsere Fachleute in re- 
gelmaBigen Zeitabstanden iiberpruFen zu lassen. Diese Priifungen helfen, 
die Betriebssicherheit des Separators zu erhalten und ersparen Ihnen 
unangenehme Betriebsunterbrechungen.

l) Beim Motoranschlufi nicht vergessen, die in der Motorwicklung einge- 
bauten Kaltleiter-Temperaturfiihler an ein entsprechendes Auslbsege- 
rat anzuschlieBen (siehe Absatz 2),

2 ) Der Wasserdruck in der Steuerwasserzuleitung muB mindestens 1,5 bar 
betragen. Druckschwankungen nur zulassig bis max. 0,5 bar.

3 ) Vor jeder Inbetriebsetzung priifen.

2

ob Haube und Greifer festgespannt sind,
ob Olstand bis etwas iiber Mitte Schauglas reicht.
ob Bremsen gelbst sind. Bei angelegten Bremsen kann das 01 in der 
gegen Uberlastung nicht geschiitzten Fliissigkeitskupplung so heiB 
werden, daB Schaden an der Kupplung entstehen.

4) Milch-ZulauF erst bffnen, wenn die Trommel durch Zufiihren von 
SchlieBwasser geschlossen ist.

5 ) Falls die Trommel in weniger als 5 Minuten die auf dem Typen- 
schild des Separators angegebene Drehzahl erreicht imd dadurch 
die StromauFnahme des Motors wahrend des Anlaufs unzulassig hoch 
ist, enthalt die Fliissigkeitskupplung zu viel 01.

6) Erster Olwechsel nach 2 5O Betriebsstunden, Bei eingelauFenem Ge— 
triebe Olwechsel nach jeweils 750 Betriebsstunden. Das auf* Seite 
2/1 vorgeschriebene 01 verwenden.
Bei jedem Olwechsel Getriebekammer saubern*

7 ) Olstand wbchentlich kontrollieren. Olstand darf wM.hrend des Be- 
triebes nie unter Schauglasmitte absinken.
Von Zeit zu Zeit nach Lbsen der OlablaBschraube kontrollieren, ob 
Vasser im Olbad enthalten ist.

8) Nach ca. 5OOO Betriebsstunden Kugellager der Schneckenspindel und 
Schraubenradwelle auswechseln und 01 in der Fliissigkeitskupplung 
erneuern.
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9) Losen Sie nlemals die Armaturen bei noch laufender Trommel!
Erst wenn die Getriebe-Schauscheibe klar ist und das Schrauben- 
rad sich nicht mehr dreht, steht die Trommel still.

10) Trommel monatlich einmal zvecks Kontrolle auseinandernehmen. 
die Puhrungs- und Gleitflachen sowie die Gewinde am Trommel- 
unterteil und Verschlufiring grundlich saubern und nach dem 
Trocknen mit der mitgelieferten Sclimierpaste einfetten, urn 
ein Festfressen der Gewinde zu vermeiden.

11) Trommelteile auf eine Gummimatte Oder einen Holzrost stellen, 
nicht auf den SteinfuBboden.

1 2 )

X
13)

Nach Ausbau des Trommelunterteils Halslagerschutzhaube 406 
(Bild 20) uber die Schneckenspindel stiilpen.
Gestelltopf nicht mit einem Wasserschlauch ausspiilen, sondern 
von Hand saubern.
Vor Einbau des Trommelunterteils den oberen Teil der Spindel 
(Gewinde, Konus und zylindrische Puhrung fUr die Spindelkappe) 
dlen. Die Spindelkappe mufl sich auf der Spindel leicht auf und 
ab bewegen lassen. Dann den konischen Teil der Spindel mit einem 
Putztuch trocken- und sauberreiben und auch das Innere der Trom- 
melnabe sorgfaltig reinigen. damit der Konus gut tragt.

l4) Beim Zusammensetzen der Trommel verfahre man 
gewissenhaft nach den Angaben in Abschnitt 4, 
damit keine unzulassigen Unwuchten entstehen. 
Die Trommel darf nicht in Betrieb gesetzt 
werden, ohne daB alle Teile eingebaut sind.
Wichtig: Der groBe VerschluBring der Trommel 
muB fest angezogen werden: die 0-Zeichen am 
Trommelunterteil und VerschluBring miissen in 
einer Linie liegen.

1 5 ) Wenn der Druck im Tellereinsatz nachgelassen hat (4.1, Pos. 15 ), 
mi tgelief erten Reserve teller hinzufligen.

1 6 ) Trommelteile diirfen niemals geschweiBt Oder 
mit dem SchweiBbrenner erwarmt werden.

1 7 ) Nach der ersten Inbetriebnahme und nach jedem Auswechseln des 
Haupt-Trommeldichtringes muB nach 4 Wochen Betriebszeit uber- 
stehender Bart am Dichtring mit dem Messer entfernt werden 
(siehe Skizze auf Seite 10/2). GroBe Bartbildung kann zur Zer- 
stdrung des* Dichtringes fiihren, so daB die Trommel undicht wird.
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1,2 Aufstellung
Beim Aufstellen des Separators darauf achten, daB geniigend Platz 
vorhanden 1st (mindestens 300 mm) zum An- und Abbau des Motors 
sowie zum Ausbau der waagerechten Antriebswelle, die zur Brems- 
seite herausgezogen wird.
In die an die Steuerwasserableitung (Bild I3/ 1 ) anzuschlieBen-
de Leitung kein Absperrorgan einbauen. Die Leitung soil eine Nenn— 
weite von 50 mm (2") und genUgend Gefalle haben und darf nicht zu 
lang sein, damit das austretende Steuerwasser ungehindert abflieBen 
kann. Andernfalls steigt das Wasser bis in das Innere des Gestell- 
oberteils an und bremst die Trommel.
Die Zuleitung zum SteuerwasseranschluB soli 
25 mm ( 1 *') haben. Steuervasserdruck mindest 
schwankungen nur zulassig bis max. 0,5 bar.
50 i/h.
FUr den Bin- und Ausbau der Trommelteile is 
Flaschenzuges fiir eine Traglast von 5OO kg 
hbhe des Lastkranes 2100 siehe MaBblatt
eines WESTFALIA Drehhebers, der auf besonde 
wird.

eine Nennweite von 
ens 1,5 bar. Druck- 
Steuerwasserverbrauch

t die Anbringung eines 
erforderlich (Mindest- 
) Oder die Aufstellung 
re Bestellung geliefert

Gumni-Unterlage
Sechskantschraube

f a 1 s c h

Bodenplatten 

Fundamentrahmen
f a 1 s c h r i c h t i g 

Bild 1 / 2

Bolzen in die vier Nocken des Fundamentrahmens bis zum Anschlag 
einschrauben. Fundamentrahmen in den Boden so weit einlassen, 
daB die Nocken des verlegten Rahmens etwa 5 mm aus dem fertigen 
FuBboden herausragen. Den Raum unter dem Fundamentrahmen mit 
Zement ausfUllen. Dann Fundamentrahmen nach den Nocken vaagerecht 
ausrichten und innen und auBen mit Zement vergieBen. Beschleunigung 
der Zementbindung durch Zugabe handelsublicher Schnellbindemittel.
FuBe zusammen mit aufgelegten Gummiunterlagen mit Flanschen und 
Sechskantschrauben am Gestell befestigen. Separator mit FQBen 
auf die Bolzen des Fundamentrahmens setzen. Gewindestifte mit 
Schraubendreher fest anziehen.

A 1 1 6 8 - 0 3 2 -  1 / 2  -



2. Schmierung

2.1 Lager- und Getriebeschmierung
Die Schmierung samtlicher Lagerstellen des Separators erfolgt selbsttatig 
von einem zentralen Olbade aus. Der Zahnkranz des Schraubenrades taucht 
in das Olbad ein und bespriiht durch Schleuderwirkung alle Lagerstellen mi t 01.

OL-EINFULLEN, OLSTAND
Vor der ersten Inbetriebnahme des Separators 
Getriebekammer nach Abnehmen der Getriebe- 
Schauscheibe minimal etwas uber Mitte und 
maximal bis zum oberen Drittel des Schaugla- 
ses mit 01 fiillen. Fiir eine Fullung sind ca. 

Liter 01 erforderlich. Olstand darf wah- 
rend des Betriebes nie unter Schauglasmitte 
sinken; rechtzeitiges Nachfiillen nicht ver- 
gessen.
OLKONTROLLE
Wochentlich den Olstand kontrollieren! Von 
Zeit zu Zeit nach Losen der OlablaQschraube 
priifen, ob Wasser im Olbad enthalten ist. 
Zeigt das 01 im Schauglas eine milchige Farbe 
(Emulsionsbildung), so ist ein sofortiger 
(ilwechsel erf orderlich.OLWECHSEL

Erster Olwechsel nach etwa 250 Betriebsstunden. In der Folgezeit 01 im 
allgemeinen nach jeweils 750 Betriebsstunden vollstandig erneuern* jedoch 
nicht spater als nach Ablauf eines halben Jahres.
Bei jedem Olwechsel Getriebekammer mit dunnem 01 griindlich reinigen. 
Metallflitterchen von den Wandungen und aus den Ecken sorgfaltig ent- 
fernen. Nur nichtflusende Lappen benutzen (keine Putzwolle)! AuBerdem 
Schauglas reinigen. Mit der Zeit bildet sich auf der Innenseite leicht 
ein Rand, den man fur den Olstand halten kann.
SCHMIEROL
Als Schmierbl verwende man ein Industrie-Getriebebl mit der Kennzeichnung 
(nach DIN 51502)

CLP 220
Oder mit der Kennzeichnung (nach ISO 3498)

CC 220
Das Schmierol soil folgende Mindestanforderungen erfiillen:
1) V is k o s ita t:  220 +  22 a i^ /s (cSt) bei kQ

2) W irks to ffe :
a] W irks to ffe  zum Erhohen des Korrosionsschutzes und der Alterungsbestandigkeit i r i t  

korrosionsverhindernden Eigenschaften gegenuber Stahl nach DIN 51355/6. Korrosionsgrad 0.
Korrosionswirkung auf Kupfer nach DIN 51759/100 A3, Korrosionsgrad 1,

b) W irks to ffe  zua Herabsetzen des VerschleiOes und zum Erhohen der B e la s tb a rke it. Es mussen vo^liegen: 
der FZG-Test nach DIN 5135A, sowie der FZG-Test A/16,6/9D, Schadenskraftstufe > 1 2 .

3) Deinulgierveraogen:< 60 min nach DIN 51599 .
Das von Vestfalia gepriifte Getriebebl mit der Bezeichnung "Separatoren- 
Schmierol CLP 220” entspricht den Anforderungen und sollte moglichst ver- 
wendet werden! Bestellnummer siehe Ersatzteilliste Seite 20/l.
ACHTUNG: Keine Kfz-Getriebe- Oder -Motorenble auffiillen, da diese 

einen unangenehmen Geruch verbreiten kbnnen.
2.2 Schmierung der Motorlager
Fiir das Nachschmieren der Motorlager gelten die Angaben des Motor- 
herstellers auf dem betreffenden Schild am Motor.
1168-014 -  2 / 1  -



3. MotoranschluB

3»1 Drehstrommotor 17 kV
Der Separator wird durch einen Flanschnvotor iiber eine Fliissigkeits- 
kupplung angetrieben. Der Motor 1st mit einer Motorsteuerung fur 
Sterndreieckschaltung zu betreiben. Die Umschaltung von Stern auf 
Dreieck erfolgt nach ca. k Sekunden.
Fur den Motorschutz sind in der Wicklung des Motors Kaltleiter- 
Temperaturfuhler (PTC) eingebaut, die an ein entsprechendes Aus- 
Idsegerat anzuschlieBen sind.
Zur Durchgangspriifung ist ein WiderstandsmeBgerat (Ohmmeter) zu 
benutzen. Eine Pruflampe darf unter keinen Umstanden verwendet 
warden. An die AnschluBklemmen der Temperaturfiihler darf nur eine 
Fremdspannung von max. 2,5 Volt angelegt warden.
Die MeBkreisleitung (Auslosegerat-Temperaturfiihler) ist getrennt 
von anderen Leitungen zu verlegen.
Bei der Auswahl der Schaltgerate, Leitungen und Sicherungen ist nicht 
der Nennstrom, sondern der Anlaufstrom zu beriicksichtigen, der etwa 
den 1,8fachen Wert des Nennstromes erreiclit.
3.2 Drehrichtung der Trommel
ACHTUNG; Die Trommel 

Drehrichtung der
muB, von oben gesehen, im Uhrzeigersinn laufen. 

Die Drehrichtung der Trommel ist richtig, wenn die an der Stirnseite 
der Motor-Schutzhaube sichtbare Vierkantschraube sich in Pfeilrich- 
tung dreht. Anderung der Drehrichtung durch Vertauschen zweier Zu- 
leitungen.

3.3 Drehzahl und Anlaufzeit dervTrommel
Die Drehzahl der Trommel betragt 6450 U/min. Sie wird durch eine 
DrehzahlmeBeinrichtung angezeigt (siehe 3.4).
Die Anlaufzeit der Trommel betragt ca. 7 Minuten.

3.4 DrehzahlmeBeinrichtung
Die DrehzahlmeBeinrichtung, bestehend aus Naherungsinitiator, Dreh- 
zahlmeBgerat und Drehzahlanzeigegerat mit Grenzwerteinrichtung, uber- 
wacht die Drehzahl der Trommel. Bei entsprechender Schaltung des 
Drehzahlanzeigegerates sind folgende tiberwachungen mbglichs
Falls die Drehzahl infolge defekter Kupplung Oder unplanmaBigem 
bffnen der Trommel unter den Grenzwert von 6350 U/min sinkt, erfolgt 
automatisch die Ausschaltung der Milchpumpe und Stbrungsmeldung.
Wird die Betriebsdrehzahl von 6450 U/min in der vorgegebenpn Anlauf- 
zeit von 8 Minuten nicht erreicht, verhindert die DrehzahlmeBein­
richtung die Einschaltung der Milchpumpe; es erfolgt ebenfalls 
Stbrungsmeldung.
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Teller 9b-c

Unterteller 9a

Verteiler 11

Kolbenschleber 4

Dichtring 5 

Spindelscbraube 19 

Dichtring 18 

Gewindehiilse 16 

Dichtring 17 

Dichtring 10 

TroMelunterteil 7

B ild  4/1

Die T e ile  der Trom m el 
in der Reihenfolge des Zusammensetzens

Grei ferkamiier- 
verschluBring 24 
Greiferkannerdeckel 22

Dichtring 23 

Dichtring 

oberer Greifer

Troofflel- 
verschluBring 8

Tronneldeckel 20

Oichtring 14

Scheideteller 21

Dichtringe

unterer Greifer

Oberteller nit Kopf 9h
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4. T r o m m e l  u n d  S c h l e u d e r g u t a n s c h l u O

Wichtige Hinweise

- Vor Zusammensetzen der Trom m el uberzeuge man sich , daG die Fiihrungs- und Auflage- 
flachen der Trom m elteile  sauber sind.

- Beim  Einsetzen der Trom m elteile  darauf achten, daQ die G-Zeichen a lle r Te ile  in einer 
L in ie  liegen, weil nur dann die Te ile  die durch A rre t ie rs t ifte  und Fuhrungsleisten bestimmte 
Lage rich tig  einnehmen.
D arauf achten, daG das Hebezeug im mer genau in die rich tige Position gebracht w ird , damit 
n icht beim E in- oder Ausbau der Trom m elteile  Fiihrungsflachen und A rre tie rs t ifte  be- 
schadigt warden. Immer m it der niedrigen Aufzugsgeschwindigkeit arbeiten und achtgeben, 
daG Te ile  nicht schrag oder m it G ew alt aus- oder eingebaut warden.

- D ichtringe vor Einbau auf VerschleiG prufen. D arauf achten, daG D ichtringnuten und 
D ichtringe sauber sind. Nur einvyandfreie D ichtringe einlegen. Nach dem Einlegen 
uberzeuge man sich , daG der D ichtring n icht in sich verdreht worden ist und die Nute 
ilberall gleichmaGig ausfu llt.

- Besteht d ie .Anlage aus mehreren Separatoren, darauf achten, daG Te ile  der verschiedenen 
Trommeln nicht untereinander vertauscht warden, weil jede Trommel fur sich gewuchtet 
is t . D ie Te ile  der Trommel sind durch die M asch.-N r. oder ihre le tzten  drei Z iffe rn  
gekennzeichnet.

4 .1 . Zusammensetzen der Trommel (Werkzeuge siehe Seite 20/2)

1) Den oberen T a il der Schneckenspindel (Gewinde, Konus und zylindrische Fuhrung fur die 
Spindelkappe) olen. Die Spindelkappe muG sich auf der Spindel le ich t auf und ab bewegen 
lassen. Dann den konischen Teil der Spindel mit einem Putztuch trocken- und sauberreiben 
und auch das Innere der Trommelnabe reinigen, damit der Konus gut trag t.

2) T rom m elunterte il 7 mit Abdruckvorrichtung 436 auf die Spindel setzen.

3) Gewindehulse 16 (m it eingelegtem D ichtring  17) m it SteckschlLissel 402 in Trom m elunter­
te il einschrauben (Linksgewinde).

4) Splndelschraube 19 (m it eingelegtem D ichtring  18) m it Steckschlussel 410 in Schnecken­
spindel fest einschrauben (Linksgewinde).

5) D ichtring  10 in die Nabe des Trom m elunterte ils einlegen.

6) Nute fur D ichtring 5 im Kolbenschieber 4 
grundlich reinigen und m it F e tt  dunn einrelben.

F a lls  der einzulegende D ichtring  neu is t , 
D ichtring  so weit gleichmaGig recken, daG der 
AuGendurchmesser des D ichtringes m it dem 
AuGendurchmesser der Nute im Kolbenschieber 
etwa ubereinstim m t.

D ichtring  in die Nute des Kolbenschiebers ein­
legen. Den 'eingelegten D ichtring  mit einem 
Schraubendreher an einer Ste lla  aus der Nute 
herausdriicken. Den unter den D ichtring  ge- 
schobenen Schraubendreher zw ei- bis dreim al 
um den Kolbenschieber herumziehen (B ild 4/2).

D ichtring  m it einem Gummihammer wieder in 
die Nute hineinklopfen; Der D ichtring  ist dann 
in seinem ganzen Umfang gleichmaGig ge- 
spannt und dichtet wahrend des Betriebes gut 
ab.
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7) Bild 4/3a: Fuhrungsflachen des Kolbenschiebers und 
Trom m elunterte ils mit der m itge lieferten  Spezial- 
Schm ierpaste dunn einreiben. D ruckstuck 428a auf Nabe 
des Trom m elunterte ils so setzen , da0 die Bohrungen im 
Druckstuck uber die A rre tie rs t ifte  des U n te rte ils  grei- 
fen. Dann Kolbenschieber m it Abziehvorrichtung 428 so 
einsetzen, daQ 0-Zeichen uber O-Zeichen liegen. Durch 
Linksdrehen der Gewindespindel "A " Kolbenschieber 
langsam senken, bis die A rre t ie rs t ifte  des U n te rte ils  in 
die Bohrungen des Schiebers e inrasten, e v t l. Kolben­
schieber ru tte ln .

W IC H T IG : D arauf achten, daS die D ichtlippe des K o l­
benschiebers nicht beschadigt w ird .

8) V e rte ile r 11 m it E insatzheber 434 in Trom m elunterte il 
e insetzen . D arauf achten, daB die drei A rre t ie rs t ifte  
des Trom m elunterte iles in die Ausfrasungen des Ver- 
te ile rs g re ifen . D ie 0-Zeichen beider Te ile  mussen in 
einer L in ie  liegen.

9a) Te lle r 9a-c in der Reihenfolge der fortlaufenden Nume- 
rierung auf den Hals des V erte ile rs stecken , m it N r. 1 
beginnen.

9b) O berte ller m it Kopf 9h auflegen.

10) Unteren G re ife r  (m it eingelegten D ichtringen) auf V e rte ile r setzen.

11) Scheidete iler 21 aufsetzen. D arauf achten, dal3 die 0-Zeichen des Scheidetellers und Trom ­
m elunterte ils in einer L in ie  liegen.

12) Trom m eldeckel 20 (m it eingelegtern D ichtring 14) m it Vorrichtung 427 a iif  Trom m elunter­
te il setzen . D arauf achten, daB das A rre tie rstu ck  des Trom m elunterte ils in die Nute des 
Trom m eldeckels g re ift . Die 0-Zeichen beider Te ile  mussen in einer L in ie  liegen.

13) Gewinde am Trom m eiunterte il und Trom m elverschiuB- 
ring 8 sowie die Fuhrungs- und G le itflachen  grundlich- 
saubern, trockenputzen und m it Spezial-Schm ierpaste 
dunn einreiben, urn ein Festfressen der Gewinde zu 
verm eiden.

14) Vor Einschrauben des Trom m elverschluGringes Te lle r-  
e insatz m it PreBvorrichtung 430 (B ild 4/3b) zusammen- 
pressen (siehe auch Abschnitt 4 .6 ):

a) Scheibe 430c auf Trom m eldeckel legen.

b) Bolzen 430d bis Gewindeende in V erte ile r schrauben.

c) H yd rau lik te il 430b in die Zentrierung der Scheibe 
e insetzen .

d) Gewindering 430a so w eit aufschrauben, dal3 seine 
Oberkante mit dem Gewindeanfang des Bolzens 430d 
in einer Ebene lieg t.

A1175-000 4/3



ACH TUN G: Um eine Beschadigung der Gewinde beim Pressen zu verm eiden, muG der 
Gewindebolzen voll eingeschraubt und der Gewindering voll aufgeschraubt werden. LaGt 
sich der Gewindering nicht bis zum Gewindeende aufschrauben, sind Kolben und Zylinder 
der PreGvorrichtung zu weit auseinandergedruckt. Dm sie wieder in ihre Ausgangs- 
steliung zu bringen, muG O lrucklaufschraube F  zwei Umdrehungen gelbst und der 
Pumpenhebel in seine auGerste Lage nach unten gebracht werden. Nun kann die 
PreQvorrichtung durch Anziehen des Gewinderinges zusammengedruckt werden.

e) P ru fen , ob a lle  Schraubverbindungen der PreQvorrichtung festgezogen sind und der 
Ruckiaufkanal im R iick lau fven til durch Q lrucklaufschraube F  verschlossen is t .
Vor der ersten Inbetriebnahme O lbehalter der Pumpe m it 01 auffu llen  und Druckraum  
entluften (siehe 4.6).

f )  Kolbenpumpe m it dem Hebei betatigen, bis das Manometer einen PreQdruck von 
200 - 250 bar anzeigt. Wird der m ax. PreGdruck n icht e rre ich t und t r it t  01 aus der 
Hubbegrenzungsbohrung aus, ist das ein Zeichen dafur, daG der Bolzen 430d nicht weit 
genug im V erte ile r eingeschraubt is t . D ie PreQvorrichtung ist erst dann wieder betriebs- 
bere it, wenn Bolzen 430d und Gewindering 430a in die vorgeschriebene Endposition ge­
bracht worden sind (siehe 14a-d).
Beim Pressen darauf achten, daQ die Nute des Trom m eldeckels Liber das A rre tie rstu ck  
des Trom m elunterte ils g re ift und der Trom m eldeckel beim Absenken nicht verkantet.

15) Trom m elverschluGring 8 m it R ingschlussel 425 und Einsatzheber 431 (Bild 4/6) auf das 
Trom m elunterte il setzen. TrommelverschluQring m it R ingschlussel von Hand einschrauben 
(Linksgewinde), bis das 0-Zeichen am Trom m elverschluGring 3 - 5  cm vor dem 0-Zeichen 
des Trom m elunterte ils liegt. Dann Trom m elverschluGring durch Schlage m it Schlagbolzen 
gegen den Arm des Ringschlussels festzlehen , bis die O-Zeichen in einer Linie liegen.

ACH TUN G: F a lls  der TrommelverschluQring von Hand so weit eingeschraubt werden kann, 
daQ der Abstand zwischen den beiden 0-Zeichen weniger als 3 cm betragt, hat der Druck im 
Te lle re in sa tz  nachgelassen, und ein R ese rve te lle r ist hinzuzufugen. Betragt der Abstand 
zw ischen den 0-Zeichen mehr als 5 cm, prufen, ob alle Trom m elte ile  rich tig  arre tie ren . Ist 
der Druck im Te lle re in satz zu groQ, obwohl die Trommel rich tig  zusam mengesetzt is t , laGt 
sich der Druck erheblich verringern , indem man die Telierabstandsleisten e in fette t (z . B . 
m it Rahm ).

16) Pumpenhebel der PreGvorrichtung in seine auQerste Lage nach unten bringen, um ein Zu- 
ruckschlagen zu verhindern. E rs t dann O lrucklaufschraube F  Idsen; das 01 flieGt nun aus 
dem PreQzylinder in den O lbehalter zurLick. Je tz t  kann der Gewindering 430a abgeschraubt 
und das H ydrau likte il 430b m it Scheibe 430c abgenommen sowie der Bolzen 430d ausge- 
schraubt werden.

17) Oberen G re ife r (m it eingelegtem D ichtring ) von Hand auf den unteren G re ife r schrauben 
(Linksgewinde) und mit Steckschlussel 421 bis zum Anschlag festziehen. Dabei den unteren 
G re ife r mit einem Srhrauhendreher, dor durch die Bohrunyeii im G re ife rrohr zu stecken ist, 
gegenhalten.

18) D ichtring 23 in G reiferkam m erdeckel 22 einlegen.

19) G reiferkam m erdeckel auflegen. A u f Arretierung achten.

20) Greiferkam m er-VerschluQring 24 durch le ichte Schlage gegen den Arm  des Ringschlussels 
426 festschrauben (Linksgewinde).

21) Prufen , ob Trommel sich von Hand drehen laGt.
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4.2. Zusammensetzen des Schleudergutanschlusses

1) Haubenheber 435 (B ild  20) m it Hutm uttern 4 Ih  an Haube befestigen. Haube mit H ilfe  des 
Aufzuges so auf den Feststo ffanger setzen, daB die O-Zeichen am Feststo ffanger und an 
der Haube in einer L in ie  liegen. Spulleitungen m iteinander verschrauben. Haube m it Sechs- 
kantschrauben am Feststo ffanger befestigen.

2) R ing 2 auf die Haube legen. Dann G re ife r von Hand in den Ring schrauben (Linksgewinde)
und m it Steckschlussel 421 bis zum Anschlag festschrauben. ri " t/- a ^ n

3) Vor der ersten Inbetriebnahme und nach jedem Einbau der senkrechten G etriebete ile  oder 
einer anderen Trommel Trommelhdhe prLifen (siehe 8 .3).

4) D ie beiden Zylinderschrauben irn Ring 2 in die Haube schrauben.

5) AnschluBgehause 3 aufsetzen und m it Hutm uttern 41h befestigen.

6) E in lau frohr la  mit eingelegten D ichtringen bis zum Anschiag in das AnschluBgehause ein- 
setzen .

7) Zulaufleitung und Ablaufleitungen anschlieBen.

1175-000
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4.3. Abnehmen des Schleudergutanschlu^es
Auseinandernehmen der Trommel (Werkzeuge siehe Seite 20/2)

ACH TUN G; Um Unfalle zu vermeiden, kein Teil losen vor Stillstand der Trommel! Erst wenn 

die Getriebe-Schauscheibe klar ist und das Schraubenrad sich nicht mehr dreht, steht die Trom­

mel still.

Man verfahre sinngernaG in umgekehrter Reihenfolge wie beim Zusammensetzen (siehe 4.1 und 
4 .2 ). Dabei ist folgendes zu beachten:

Trom m elteile  schonend behandeln. Verschlissene D ichtringe sofort erneuern.

Vor d ffnen der Trommel Bremsen durch Rechtsdrehen der beiden G r if fe  Ibsen.

E in laufrohr m it Steckschlussel 429 aus dem 
AnschluGgehause herausziehen. Nach Ab­
nehmen des AnschluGgehauses die beiden 
Zylinderschrauben im Ring Ibsen, dann den 
Doppelgreifer m it Steckschlussel 421 aus dem 
Ring herausschrauben (Linksgewinde). Haube 
abheben.

Nach Losschrauben des kleinen VerschluGringes 
und Abnehmen des G reiferkam m erdeckels 
oberen G re ife r mit Steckschlussel 421 vorn un- 
teren G re ife r abschrauben (Linksgewinde), da­
bei den unteren G re ife r m it einem Schrauben- 
dreher, der durch die Bohrungen im G re ife r-  
rohr zu stecken is t , gegenhalten.

AnschlieGend Te lle re in satz mit hydraulischer 
PreGvorrichtung zusammenpressen, um das 
Lbsen des TrommelverschluGringes zu er- 
le ichtern  (siehe 4 .1 , Pos. 14a-f).
Der Trom m elverschluGring laGt sich dann 
durch einige Schlage mit Schlagbolzen 405  ̂
gegen den Arm  des Ringschlussels 425 le ich t 
herausschrauben (Linksgewinde).

PreGvorrichtung nach 4 .1 , Pos. 16 wieder aus- 
bauen.

Bild 4/6

Ringschlbssel 425 durch Einschrauben der 
Sechskantschraube 425a in die Nute des Trom ­
melverschluGringes ar.retieren. Dann Ring- 
schlussel und TrommelverschluGring mit Vor- 
richtung 431 abheben.
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Bild k/7a
Trommeldeckel mit Vorrichtung kZ7 vom 
Trommelunterteil mit Flaschenzug abheben,
Falls der Scheideteller am Trommel- 
deckel festklebt, mit einem Kupfer- 
oder Leichtmetallbammer auf den Deckel 
schlagen, bis der Scheideteller abiSllt. 
Achtgeben, daX3 er nicht auf den Boden
r a n t .
Lost sich der Scheideteller auf diese 
Weise nicht, Trommeldeckel abstellen 
und Scheideteller nach Aufsetzen eines 
Messingdornes durch die auBeren Boh- 
rungen im Trommeldeckelkopf durch 
leichte Schiag“e auf den Dorn losen. 
Niemals einen Dorn auf den inneren 
Hand des Scheidetellers aufsetzen*

Bild k/7si

428

28a

Bild V 7 b
Druckstuck 428a so auf Trommelunter­
teil setzen, daB die Bohrungen im 
Druckstuck iiber die Arretierstifte 
des Unterteils greifen, Aushebevor- 
richtung 428 auf Kolbenschieber 
schrauben. Kolbenschieber durch 
Rechtsdrehen der Gewindespindel vom 
Trommelunterteil abdriicken, Dann 
Kolbenschieber mit der Vorrichtung 
herausheben.

Bild 4/7b

1166-012 - ^/7 "



k.k, Ausbau und Einbau des Polyamld-Dichtringes 15 (Bild 19) 

^.4.1. Ausbau des Polyamid-Dichtringes aus dem Trommeldeckel

Dichtring mit Hilfe des mitgelieferten 
Splinttreibers k3 2  aus der Deckelnut 
treiben. Zu dlesem Zweck Splinttreiber 
abwechselnd 'in die dafiir vorgesehenen 
Locher einsetzen.

P

Bild 4/8a

k,k.2. Einbau des Polyamid-Dichtringes in Trommeldeckel

Bild 4/8d

1) Dichtring ftinf Minuten lang.in einem Wasserbad von ca, 
erwarmen.

80°C \

2) Dichtring trockenputzen.
3) Dichtring in die gesauberte Nute des Trommeldeckels legen 

(mit der schmalen Seite zum Trommeldeckel) und nach Aufsetzen 
eines Hartholzstiickes (Bild 4/8b) Oder Auflegen eines alten 
Polyamifdringstiickes (Bild k/Sc) mit dem Hammer mbglichst gleich- 
maOig in die Nute so weit hineintreiben, daB die Dichtflache des 
Dichtringes nicht mehr als 1 mm iiber die Flache '*A" des Trommel- 
deckels herausragt (Bild ^/8d).
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4.5« Ausbau des Kolbenventils
Kolbenventil 3a-f monatlich einmal ausbauen und reini^en. Dabei 
Dichtringe iiberprufen und, falls notWendig, erneuern.

3a 3b
J<k.A

3c 3d 3f Kolbenventil

SteckschlUssel ^38 in das Kol­
benventil einschrauben.

Hiilse a des Steckschliissels ^38 
mit den Stiften in die Bohrungen 
des Kolbenventils einschieben. 
Bundmutter b anziehen* Dann Kol­
benventil mit Steckschliissel ^38 
aus dem Trommelunterteil heraus- 
schrauben.
Vor Wiedereinbau des Ventils 
Dichtringe 31̂  anfeuchten und Ge- 
winde einfetten. Ventil bis zum 
Anschlag einscbrauben, jedoch 
nicht fest anziehen.

Schliissel U-37 in den Ventil- 
kolben 3^ einschrauben und 
Ventilkolben mit Schlussel aus 
dem Trommelunterteil heraus- 
ziehen.
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4.6. Hydraulische PreBvorrichtung

4.6.1. Wirkungsweise

M it der Olpumpe A wird 01 m it hohem 
Druck in den Druckraum  B gedruckt. Die 
Druckerhdhung im Druckraunn bew irkt e in . 
Verschieben des Kolbens D gegenuber den 
Hohizylinder C . Der Hohlzylinder s t iitz t  
sich gegen den Gewindering 430a ab, der 
durch Bolzen 430d nnit denn V erte ile r test 
verbunden is t , und der Kolben bewegt sich 
nach unten. Dadurch wird eine K ra f t  Liber 
Scheibe 430c auf den Trom m eldeckel aus- 
geLibt, und die Te lle r werden zusannmen- 
gepreOt.

4.6.2. Olpumpe

Die Olpumpe A kann einen Druck von 
m ax. 400 bar erzeugen. Sie besteht aus 
O lbehalter A 2 , Rumpenkopf A1 und RLick- 
sch^ gventil A 4 . Der O lbehalter faOt 350 
cm"̂ .
Ol-Einfullen: Vor der ersten Inbetrieb- 
nahme muB der O lbehalter m it 01 aufge- 
fu llt  werden. Dazu Deckel A3 zusammen 
m it Kolbenstangengriff abschrauben. Nach 
dem O l-EinfLillen Deckel w ieder test ver- 
schrauben. Dann Druckraum  B entlu ften : 
EntlOftungsschraube E  Idsen und Pumpe 
betatigen, bis 01 au stritt ; dann Ent- 
ILiftungsschraube schlieBen.

4.6.3. Druckmittel

Als D ruckm itte l eignet sich das m it dem 
Separator m itge lie ferte  Schmierdl C L P  
220.

4.6.4. Manometer

Am ROckschlagventil A4 ist ein Manome­
ter G m it einem Anzeigebereich von 0-600 
bar angebracht, das eine Kontro lle  Liber 
den Druck erm dglicht, m it dem die Trom ­
mel zusammengepreBt ist. Der erforder- 
liche PreOdruck betragt 200 - 250 bar. Der 
PreOdruc k daiT ‘hdher, jedoch nicht 
niedriger als angegeben liegen.

4.6.5. Hubbegrenzungsbohrung

Dm die PreBvorrichtung bei fa lscher 
Montage vor Zerstbrung zu schLitzen, ist 
eine Hubbegrenzungsbohrung H vorge- 
sehen, durch die 01 austritt, wenn Bolzen 
430d und Gewindering 430a nicht in ihre 
richtige Endposition geschraubt worden 
sind (siehe 4 .1 , Pos. 14a-d) und dadurch 
der Hub zu groB w ird .

Bild 4/10

430 PreBvorrichtung vo lls t .
430a Gewindering -
430b H ydrau likte il
430c Scheibe
430d Bolzen

A dlpumpe
A1 ■ Pumpenkopf 
A2 O lbehalter
A3 Deckel
A4 RLickschlagventil
B Druckraum
C Hohlzylinder
D Kolben
E Entluftungsschraube
F  O lriicklaufschraube
G Manometer
H Hubbegrenzungsbohrung
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5. Technische Information

5»1 Arbeitsveise des hvdraulischen Systems der Trommel
Die selbstentleerende Trommel ist fur die Austragung des ausge- 
schleuderten Schmutzes wahrend des Betriebes eingerichtet. Der 
ausgeschleuderte Schmutz sammelt sich im kegeligen Raum 11 der 
Trommel und wird in einstellbaren Zeitabstanden durch Bohrungen 
im Trommelunterteil selbsttatig ausgetragen. Der in der Trommel 
axial verschiebbare Kolbenschieber k wird durch den bei Rotation 
der Trommel in der SchlieCkammer 3 und im Schleuderraum 11 er- 
zeugten Flussigkeitsdruck nach oben Oder unten bewegt: dadurch 
schlieBt Oder bffnet er die Trommel.
SchlieBen der Trommel: Nachdem die Trommel die Betriebsdrehzahl
erreicht hat, offnet nach Einschalten des Steuergerates ftir 60 
Sekunden das SchlieBwasserventil. Das SchlieBvasser strdmt in die 
unter dem Kolbenschieber liegende SchlieBkammer 3* Durch den hier- 
bei entstehenden Flussigkeitsdruck wird der Kolbenschieber gegen 
den Dichtring 9 gepreBt: die Trommel schlieBt sich. • l
Die SchlieBkammer vird durch Ventilkolben 7» der durch Zentrifugal- 
kraft gegen Dichtung 8 gedriickt wird und somit Ablaufbohrung 10 
verschlieBt, nach auBen abgedichtet. Mittels Intervallschaltung 
wird jede Minute 1 Sekunde lang SchlieBwasser zugefuhrt, um sicher- 
zustellen, daB bei evtl. geringen SchlieOwasserverlusten die 
Trommel geschlossen bleibt.
Offnen der Trommel (Entleeren); Wind zum Entleeren der Trommel 
das Offnungswasserventil gebffnet, flieflt Vasser durch Kanal 5 
zum Ventil 6. Die durch den Flussigkeitsdruck erzeugte Kraft 
schiebt den Ventilkolben 7 nach innen. Dadurch gibt der Ventil- 
kolben den Kanal 10 frei, so daB das in SchlieBkammer 3 befind- 
liche Wasser abflieBen kann (Bild 5/lc). Beim Zuriickweichen des 
Fliissigkeitsspiegels nimmt der auf die Unterseite des Kolbenschie' 
bers wirkende SchlieBdruck schnell a b . Sobald er kleiner wird 
als der auf die Oberseite des Kolbenschiebers wirkende Offnungs- 
druck, bewegt sich der Kolbenschieber nach unten und gi.bt die 
Bohrungen im Trommelunterteil fur den ausgeschleuderten Schmutz 
frei.

J
Bei einer Teilentleerung wird nur der Schmutz, bei einer Totalent' 
leerung der ganze Trommelinhalt schlagartig ausgestoBen.
SchlieBen der Trommels Nach beendeter Entleerung schlieBt das 
Offnungswasserventil, das SchlieBwasserventil bffnet. Ventilkolben 7 
verschlieBt wieder Ablaufbohrung 10 und die SchlieBkammer 3 fiillt 
sich schnell wieder mit Vasser. Der Flussigkeitsdruck in der 
SchlieBkammer wird groBer als der des Schleuderraumes. Dadurch 
bewegt sich der Kolbenschieber nach oben und schlieBt den Schleuder­
raum wieder ab.
Die Trommelentleerung wird durch die selbsttatig arbeitende Ventil- 
steueranlage eingeleitet (siehe 5*2).
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M a B b l a t t  (Einbauplan des Mengenbegrenzers siehe Seite . 23 )

Separator mit Deckendurchfiihrung

25 Konstantdruckventil
24 Wasserdruckminderer -
23 Uberlauf
22 AnschluQ fur Kaltleiter 
21 AnschluOstutzen fur Temperaturfuhler 
20 SchnellschluOventile 
19 Magnetventile

Steuerwasserablauf 
17 SteriliaiergefaS 
16 Ablaut (SterjlisiergefaB)
15 Stromzuleitungen f. Magnetventile u. Druckwachter 
14 Thermometer (SterilisiergefaQ)
13 Dampfzufiihrung (SterilisiergefaO)
12 Stromzuleitung fiir Motor
11 evtl. Bodendurchfijhrung fur Schmutzableitung 
10 Schmutzaustritt 

9 Mindesthubhbhe filr Hebezeug 
8 iJberlaufkontrollbffnung 
7 Steuerwasserzulauf 
6 Schmutzfanger 
5 Druckwachter 
4- Spulleitung 
3 Rahmablauf 
2 Zulauf
1 Magermilchablauf

A MaQ, abhangig vom Fabrikat der Armaturen
Drehzahl der Trommel 6450 U/min
Gewicht der vollst. Maschine (netto) 1550 kg 
Hebezeug fur eine Traglast von 500 kg

Leistung bei Entrahmung 
Motorstarke

7000 1/h 
17 kW, 50 Hz
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B E T R I E B S A N L E I T U N G

1• Installation

1.1. Transport des Separators

Separator nach Bild l/l in den Lasthaken hangen. Ringschraube des 
Motors darf nicUt zur AufhSngung benutzt werden. Darauf achten, daB 
ein Seilstiick um den Haken gescblungen wird, damit die Seile nicht 
verrutschen. Separator beim Herablassen nicht hart aufsetzen.

♦ MaOblatt

i

Bild 1/1

Gewicht : 1000 kg
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Schnittbild der selbstentleerenden Trommel im Hinblick auf 
die hydraulische Steuerung des Kolbenschiebers

Troimnel geschlossen Trommel geo ffne t 

Bild 5/1 a

X

/
- -1

1 Einspritzkaramer fiir SchlieSwasser
2 Einspritzkammer fiir Sffnungswasser

SchlieBkamner 
Kolbenschieber
Zulaufbohrung Offnungswasser 
KoTbenventil

7 Ventilkolben
8 Oichtung
9 Trommel-Dichtung

10 Ablaufbohrung SchlieBwasser
11 Feststoffraum
12 Steuerwasserzulauf
13 Manometer 
H  Magnetventil 
15 Schmutzfanger

G O

\
/

/i
Bild 5/1b

Kolbenventil wahrend der Separierung

Bild 5/1c
Kolbenventil wahrend der Entschlaramung
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5»2 Ventilsteuergerat
Teilentleerungen der Trommel wahrend der Milchverarbeitung werden 
durch das Steuergerat TVA 2-M nach einem vorgegebenen Programm auto- 
matisch durchgefiihrt. Durch Betatigen des Drucktasters "Teilent- 
leeren" kann das ablaufende Programm unterbrochen und eine auto- 
matisch ablaufende Teilentleerung sofort eingeleitet werden.
Totalentleerungen der Trommel wahrend der CIP-Reinigung werden am 
Steuergerat manuell eingeleitet.
Naheres hierzu siehe Betriebsanleitung "WESTFALIA Steuergerat".
5.3 SteuerwasseranschluB
Die Zuleitung zum SteuerwasseranschluB soil eine Nennweite von 
25 mm ( 1 ") haben; der Druck in dieser Leitung soil wenigstens 
1,5 bar betragen. Wichtig: Druckschwankungen nur zulassig bis 
max. 0,5 bar. Steuerwasserleistung: 2000 l/h.
Am Steuerwasseranschlufl ist ein Wasserdruckminderer K (Bild 5/3) 
eingebaut. Hiermit soil der Leitungsdruck auf 1 bar gedrosselt 
werden. Der Wasserdruckminderer ist wie folgt einzustellen;

1 ) SchnellschluBventil D (Bild 5/3) ganz bffnen.
2 ) Druck an der Stellschraube J so weit regulieren, daB

das Manometer am Druckminderer 1 bar anzeigt.
3 ) SchnellschluBventil D wieder schlieBen.

• f

Das Steuerwasser muB sauber sein und folgenden Richtwerten ent- 
sprechen:

Harte: =£ 12 °dH bis 55 °C
:S 6 °dH iiber 55 °C

Chlorionen: ^100 mg/l
pH-Vert; 6,5 - 7»5

Separierungstemperatur 
Separierungstemperatur

Das Sieb im Schmutzfanger G ist von Zeit zu Zeit zu reinigen.
Die Manometer M und N (Bild 5/3) sind Kontrollmanometer; sie dienen 
nur zur Beobachtung des SchlieB- und Offnungsvorganges.
5 .3 . 1  Anordnung der Magnetventile
Im SteuerwasseranschluB sind auBer den automatischen Magnetventilen 
Umgehungsventile eingebaut: zwei zu den Magnetventilen A und B 
parallel liegende SchnellschluBventile D und F und zwei Absperr- 
organe a und b. Durch diese Anordnung ist es mbglich, bei Ausfall 
der Magnetventile A Oder B (fur Offnen Oder SchlieBen der Trommel) 
sowie bei Ausfall des Steuergerates auf Handbetrieb umzuschalten. 
Die Separierung kann ohne Unterbrechung fortgesetzt werden, indem 
man das SchnellschluBventil D so weit bffnet, daB ca. 50 l/h 
SchlieBwasser am Steuerwasserablauf des Gestelles (siehe Pos.18 
im MaBblatt auf Seite 0/7 ) ablaufen. Bei defekten Magnetventilen 
zusatzlich Handventile a und b schlieBen.
Durchflihrung einer Teilentleerung von Hand
1) SchnellschluBventil D ganz bffnen.
2 ) SchnellschluBventil 

bar nach Beginn des 
ganz schlieBen, die

F bffnen; die Trommel bffnet sich. Unmittel- 
Entleerungsgerausches SchnellschluBventil F 
Trommel schlieBt sich.

3 ) SchnellschluBventil D so weit drosseln, daB wieder ca. 50 l/h 
SchlieBwasser am Steuerwasserablauf des Gestelles ablaufen.
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Durchftihrung einer Totalent- 
leerung von Hand

1 )
2 )

Milchpumpe abstellen.
Zuerst Schnellschluflventil D, 
danach Ventil F bffnen.

3) ¥enn das Entleerungsgerausch 
vorbei ist, zuerst Schnell- 
schluBventil F schlieBen, 
dann nach ca. 5 Sek. Schnell­
schluflventil D so weit dros- 
seln, dafl noch ca. 50 l/h 
Wasser am Steuerwasserablauf 
abflieflen.

5.3.2. Druckwachter
Zum einwandfreien Arbeiten der 
Steuerautomatik ist bei gebff- 
netem Schlieflwasserventil D 
ein Mindestdruck von 0,6 bar 
erfprderlich. Wird dieser Druck 
unterschritten, kann die Trom­
mel nicht bffnen Oder nach dem 
Offnen nicht wieder schlieflen. 
Um dies zu verhindern, ist in 
der Steuerwasserleitung ein 
Druckwachter H eingebaut, der 
in Verbindung mit der Motor- 
steuerung bei Unterschreitung 
des Mindestdruckes ein akusti- 
sches und ein optisches Signal 
auslbst. Venn der Wasserdruck 
nicht sofort wieder hergestellt 
werden kann, ist der Schalter 
"Separieren" am Steuergerat 
auszuschalten und der Milchzu- 
lauf zu schlieflen. Es erfolgen 
keine Teilentleerungen mehr, 
Meldelampe "Separieren" er- 
lischt.

5.3.3. Magnetventile fiir Steuerwasser und Hauben-Spiilwasser 
(Bild 1 7 /2 )

Die im Steuerwasseranschlufl eingebauten Magnetventile sind 2/2-Wege- 
Durchgauigsventile mit 2-Wege-Vorsteuerung. Da das Magnetteil vollstan- 
dig in Epoxydharz eingebettet ist, sind absoluter Schutz gegen Feuch-r ; 
tigkeit, gute Warmeableitung und beste elektrische Isolation gegeben; 
die Ventile sind daher tropenisoliert.
Arbeitsweise
In Ruhestellung des Ventiljs, d. h. in geschlossenem Zustand (stromlos) 
kann das von der Zulaufseite her in das Ventil einstrbmende Wasser 
nicht ehtweichen. Es flieflt durch eine Bohrung in den Raum iiber der 
Membrane, in dem sich ein Druck in Hbhe des Wasserleitungsdruckes 
aufbaut. Da die Flache der vom Wasser beaufschlagten Oberseite der 
'"Membrane grbfler ist als die unter dem gleichen Fliissigkeitsdriick 
stehende Unterseite, dichtet die Membrane auf dem Ventilsitz ab.
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Durch Erregen des Magnetkopfes wird der Magnetkern nach oben gezogen 
und die einvulkanisierte Dichtung des Vorsteuerventils vom Ventil- 
sitz abgehoben; dadurch kann das Wasser zur Ablaufseite des Ventils 
entweichen. Da die Zulaufbohrung kleiner ist als die Ablaufbohrung 
und so mehr Vasser ablauft als zulauft, nimmt der auf die Oberseite 
der Membrane wirkende Wasserdruck ab. Sobald er kleiner wird als 
der auf die Unterseite der Membrane wirkende Druck (erforderliche 
Druckdifferenz mindestens 0,5 bar), wird die Membrane vom Ventil- 
sitz abgehoben, und das Ventil dffnet.
Wird die Stromzufiihrung unterbrochen, so driickt die Feder den Magnet' 
kern nach unten, und das Vorsteuerventil schliefit. Der Wasserdruck 
auf der Oberseite der Membrane wird jetzt wieder groBer, driickt die 
Membrane gegen den Ventilsitz, und das Ventil schlieBt.
Wartung
Die Magnetventile bedtirfen keiner Wartung. Es ist aber darauf zu 
achten, dafl der Kabelkopf stets fest mit dem Magnetkopf verschraubt 
ist, damit die Dichtung voll wirksam wird, urn einen Feuchtigkeits- 
einbruch zu verhindern.
Elektrische Storungen
Ist festgestellt, daB die elektriisihe Stdrung nicht im Steuergerat 
liegt und die Anschluflklemmen der Ventile an der Klemmleiste des 
Gerates bei Ablauf des zugehdrigen Zeitgliedes Spannung fiihren, so 
liegt ein Magnetspulendefekt, ein Drahtbruch in der Verbindungslei- 
tung Oder schlechter Kontakt an den AnschluBstellen vor.
Bei Spulendefekt kann der Magnetkopf nach Entfernen des Kabelkopfes 
(Schraube Ibsen und Kopf abziehen) und Lbsen der Zylihderschrauben 
abgenommen werden.
Da die Magnetspule vollstandig in dem Magnetkopf efngebettet ist,

0018-3710-800, siehe[ muB das komplette Teil (Magnetkopf vollst. 
Seite 1 7 /3 ) erneuert werden.
Technische Daten

Magnetventil Typ ko A / 1 2 1
Teil-Nr. 0018-371 1 - 6 0 0
RohranschluB R 3/8 "
Spannung V 220rsj
Frequenz Hz 5 0 / 6 0
Senderspannungen V 2k ^  1 1 5 /V 

2k DC
Leistungsaufnahme: Anzug VA ca. 20
(bei Wechselstrom) Betrieb VA ca. 16
(bei Gleichstrom) W ca. 1 2
Einschaltdauer (ED) 1 00

Schalthaufigkeit 1 000

Schutzart IP 65
Druckbereich bar 0 , 5  - 10
Temperatur; Medium + 90

Umgebung +35
Leitungseinfiihrung am Kabelkopf Pg 9

•1
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6 . Bedienung

6.1 Inbetriebsetzen des Separators 
1 ) Priif en, ob

a) Bremsen durch Rechtsdrehen der Griffe gelbst sind,
b) blstand bis etwas iiber Mitte des Schauglases reicht,
c) Sechskantschrauben zur Befestigung der Haube und Hutmuttern 

zur Befestigung des AnschluBgehauses fest angezogen sind,
d) Rahmventil offen ist,
e) Hauptventil in der Steuerwasserleitung gebffnet ist.

j
2 ) Motor einschalten.
3 ) Varten, bis die Trommel nach ca. 10 Minuten ihre Betriebsdreh- 
^ zahl erreicht hat. Erst dann Hauptschalter des Steuergerates

einschalten; die Trommel schlieBt sich.
4) Nach weiteren 2 Minuten kann mit der Wasserzirkulation, wie in 

Molkereien iiblich, begonnen werden.
5 ) Nach Umschaltung auf Milchverarbeitung ist wie folgt vorzugehen:

Schalter "Separidren" am Steuergerat einschalten. Nach Offneh des 
Milch-Zulaufhahnes Konstantdruckventil auf der Magermilchseite 
drosseln (durch Einstellen des Luftdruckes am Druckminderer fur 
Betriebsdruck am Steuergerat) und gleichzeitig am Rahmventil die 
gewiinschte Rahmmenge einstellen. Das Konstantdruckventil ist 
unter Einhaltung der gewunschten Rahmmenge zunachst so weit.zu 
drosseln, daB leichter Uberlauf eintritt. Zum Feststellen des 
Trommeliiberlaufs Deckel der Schauluke an der Haube etwas bffnen. 
Der im Augenblick des Uberlaufes vom Manometer in der Magermilch- 
leitung angezeigte Druck gilt als Hbchstdruck. Nun den Luftdruck 
am Druckminderer so weit zuriicknehmen, bis am Manometer ein urn 
0»3 - 0i5 bar niedrigerer Druck als der Hbchstdruck erreicht ist.
Die Einstellung des Konstantdruckventiles auf Betriebsdruck ist 
nur bei der ersten Inbetriebnahme erforderlich.

Auf Seite I8/I ist angegeben, welchen maximalen Widerstand die nachge- 
schaltete Apparatur bei den mitgelieferten Greifern haben darf.
Urn den Ablaufdruck des Rahmgreifers vollkommen auszunutzen, z. B. 
wenn der Separator fur Milch-Reinigung gebraucht wird, wobei Rahm 
und Magermilch nach der Separierung wieder zusammengefiihrt werden, 
ist der Ablaufdruck am Konstantdruckventil so hoch wie mbglich ein- 
zustellen.
Wenn bei Milch-Reinigung trotz gebffnetem Rahmventil und bei hbchst- 
mbglichem Druck in der Magermilchleitung Rahm mit einem zu hohen 
Fettgehalt ablauft, ist der Gegendruck fur den Rahmgreifer zu groB.
In diesem Falle muB der Gegendruck der nachgeschalteten Apparaturen 
reduziert werden Oder es muB eine Druckerhbhungspumpe eingesetzt 
werden. Es ist zu beachten,- daB bei sehr hohem Rahmfettgehalt der 
Anzeigepegel des Rahmmessers infolge der hohen Viskositat des Rahmes 
hochsteigt und einen hbheren DurchfluB als den tatsachlichen anzeigt.
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Wenn trotz niedrigem Magermilchdruck Uberlauf festgestellt wird, 
priifen, ob die Dichtringe im Greiferkammerdeckel und an den 
Greiferschaften beschadigt sind.
In einigen Fallen - besonders wenn Erhitzer mit einem niedrigen 
Gegendruck verwendet werden - ist es ratsam, in die Leitung hinter 
Oder vor dem Erhitzer ein Drosselventil einzubauen und es auf (c^
1,5 bai? einzustellen, um ein schaumfreies Arbeiten des Separators 
zu erreichen.
Die Separierungstemperatur soil 50 - 55 betragen. Wenn die Milch 
zur anomalen Ausscheidung von Eiweii3 neigt, soil die Temperatur 
von 55 auf keinen Fall iiberschritten werden.
Ungenugende Entrahmung kann folgende Ursachen haben:
1) Ungunstige Vorbehandlung der Milch (Pumpen, Ruhrwerk, sehr hohe 

Temperatur)•
2) Veranderungen in der Temperatur, der Trommel-Drehzahl oder 

der DurchfluBmenge•
3 ) Undichtigkeit am Scheideteller.

EinflieBen von Rahm in die Magermilch nach der Separierung, 
z. B. durch undichte Hahne an den fiir die Herstellung von 
Trinkmilch zusammengeschalteten Rohrleitungen. Das Entleerungs- 
ventil in der Verbindungsleitung muB bei der Milchentrahmung 
offen sein.

5 ) Zugabe von homogenisierter Ruckgabemilch in die Rohmilch.
Magermilchproben an der Verschraubung des Magermilchableiters ent- 
nehmen!
Falls am Separator oder an den Geraten vor dem Separator kein Fehler 
festgestellt werden kann, prtifen, ob die Chemikalien zur Untersuchung 
der Magermilch einwandfrei sind. Zur Probe anstatt Magermilch 
Wasser in die Butyrometer fiillen.

* 1
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6*2, Entleerung der Trommel
6.2,1. Teilentleerung
Unter Teilentleerung der Trommel wahrend der Milchverarbeitung ver- 
steht man die teilweise Entleerung des Schmutzraumes der Trommel.
Der Milchzulauf wird bei der Teilentleerung nicht unterbrochen.
Zur Teilentleerung wird uber das Magnetventil A (Sild 5/3) kurz- 
fristig Offnungswasser der Trommel zugefiihrt. Die Zeitdauer fiir 
die Zugabe von Offnungswasser ( = Teilentleerungszeit: 0 , 5 - 2  sec) 
ist abhangig von der Menge des auszustoBenden Schmutzes und muB 
durch Versuch ermittelt werden. Fur die Ermittlung der Entleerungs- 
zeit kann die Trommel mit Wasser beschickt werden. Bei jeder Teil­
entleerung laufen am Schmutzablauf zusatzlich ca. 0,2 l/sec Spiil- 
wasser ab, die vom ausgeliterten Gesamtinhalt abgezogen werden 
miissen.
Bei Milchseparierung Teilentleerungszeit so einstellen, daB ca.
3 1 aus der Trommel ausgestoBen werden.
Bei Molkeseparierung Teilentleerungszeit so einstellen, daB ca.
5 1 aus der Trommel ausgestoflen werden.
Teilentleerungen werden nach einem eingestellten Programm durch 
das Ventilsteuergerat (5-2) Oder durch eine andere spezielle Ein- 
richtung automatisch wie folgt durchgefiihrt:
Nach der am Zeitglied "Separieren” eingestellten Zeit (bei Milch­
separierung 1 Stunde, bei Molkeseparierung 1 5 - 3 0  Minuten) er- 
folgt automatisch die erste Teilentleerung, die sich dann in gleichen 
Abstanden regelmaBig wiederholt. Zehn Sekunden vor jeder Teilent­
leerung - die Zeit ist am Zeitglied "Vorspiilen" einstellbar - bffnet 
sich das Magnetventil B (Bild 5/3) "Schliefl- und Spulwasser", Es 
wird Vasser in die Haube gespritzt, damit der auszustoBende Schmutz 
nicht an den Wanden haften bleibt. Zum SchmutzausstoB bffnet sich 
kurzfristig - die Zeit ist am Zeitglied "Teilentleerung” einstellbar - 
das Magnetventil A "Offnungswasser", Die Trommel bffnet sich und 
stbBt ca. 3 - 5 1  Schmutz aus. Das Schliefl- und Spiilwasserventil B 
bleibt wahrend der Entleerung und 60 Sekunden nach der Entleerung 
gebffnet. Die Offnungszeit dieses Ventiles nach der Entleerung ist 
uber das Zeitglied "Nachspulen" einstellbar. Die Mindestzeit soli 
60 Sekunden betragen.
Durch Betatigen des Drucktasters "Teilentleeren" wird die Separie- 
rung unterbrochen und eine Teilentleerung sofort eingeleitet. Nach 
Beendigung dieser erzwungenen Teilentleerung schaltet das Steuerungs- 
programm automatisch auf Separieren zuriick.
In das Sterilisiergefafi flieBen bei jeder Teilentleerung ca. 20 1 
Fliissigkeit (3 1 Schmutz und 17 1 Spulvasser). Es kann die Fliissig- 
keit von 3 Teilentleerungen aufnehmen. Anschlieflend wird die Fliissig- 
keit im S-erilisiergefaB nach Zugabe von 1 kg alkalischem Reinigungs- 
mittel mi” Dampf auf 95^ C erhitzt und 10 Minuten auf dieser Tempe- 
ratur gehalten; dann kann sie abgeleitet werden.
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6.2» 2« Totalentleerung
Totalentleerungen der Trommel wahrend der chemischen Reinigung 
kdnnen mit dem Steuergerat TVA 2-M nur von Hand durchgefuhrt werden, 
(Fur die automatische CIP-Reinigung ist eine CIP-Steuerung not- 
wendig, siehe entsprechende Druckschrift).
Schalter "Separieren" am Steuergerat bleibt eingeschaltet, Zur Ein- 
leitung der Totalentleerung wird der Drucktaster "Totalentleeren” 
betatigt.
Bei richtiger Installation (siehe Anschlufiplan des Steuergerates) 
wird (werden) bei Betatigung des Drucktasters "Totalentleeren” 
die Zulaufpumpe(n) automatisch abgeschaltet und ca. 1 Minute nach 
der Totalentleerung automatisch wieder eingeschaltet. (Die Unter- 
brechung des Zulaufes zur Trommel durch Abschalten der Zulaufpumpe 
ist notwendig, damit sich die Drehzahl der Trommel, die bei einer 
Totalentleerung etwas abfallt, wieder normalisiert).
Nach erneuter Fullung der Trommel (Ansteigen des Ablaufdruckes am 
Separator beobachten) kann durch nochmaliges Betatigen des Druck­
tasters "Totalentleeren" eine weitere Totalentleerung durchgefuhrt 
werden.
Falls die Zulaufpumpe(n) bei einer Totalentleerung nicht automatisch 
abgeschaltet wird (werden), Zulaufpumpe(n) von Hand abschalten und 
erst 1 Minute nach der Totalentleerung wieder einschalten.

6.2.3. Manuell durchgefiihrte Trommelentleerungen
Im Notfall, z.B. wenn das Steuergerat Oder die Magnetventile ausge- 
fallen sind, kann die Trommel auch durch Offnen und Schliefien der 
Umgehungsventile fur die Magnetventile entleert werden (siehe5«3•1)• 
Wahrend der Entleerung fallt die Trommeldrebzauhl ein wenig ab. Erst 
wenn die Trommel wieder die Betriebsdrehzahl erreicht hat, darf der 
Entleerungsvorgang wiederholt werden.

J
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7. Reinigung

r*

7«1» Chemische Reinigung CIP
Der Separator wird in den allgemeinen ch.emisch.en Reinigungsprozefl 
der Pasteure einbezogen. Die flir die Pasteure iiblichen Reinigungs- 
zeiten und Reinigungsmittel gentigen auch fur den Separator. Als 
letztes Reinigungsmittel muB stets Saure benutzt werden.
Nach der Milchverarbeitung wird zunachst die Restmilch verdrangt 
und die komplette Anlage mit Wasser griindlich durchgespult. Dann 
werden zwei Totalentleerungen der Trommel durch Betatigen des Druck- 
tasters ”Totalentleeren” am Steuergerat TVA 2-M durchgefiihrt. Das 
Durchspiilen der Anlage mit Wasser und die nachfolgenden Spulent- 
leerungen miissen auch dann durchgefuhrt werden, wenn aus irgend- 
einem Grunde die Anlage nach der Milchverarbeitung nicht chemisch 
gereinigt werden kann.
Das CIP-Reinigungsprogramm soil folgende Programmabschnitte ent— 
halten:
1) Laugenspulen,
2 ) Nachspiilen mit Vasser,
3 ) Saurespiilen,
4) Nachspulen mit Wasser.
Vichtig: Die Programmabschnitte 1 - 4  enden jeweils mit einer 

Totalentleerung.
Wahrend des Reinigungsprozesses ist in jedem Programmabschnitt das 
in der Magermilchleitung eingebaute Konstantdruckventil durch Be­
tatigen des Drucktasters "ttberlauf" mehrmals zu drosseln. Dadurch 
entsteht in der Greiferkammer des Separators starker Uberlauf. Auf 
diese Veise werden Haube und Feststoffanger innen griindlich durch­
gespult. Falls der Separator nicht mit einem Konstantdruckventil 
ausgeriistet ist, muB das Magermilchventil mehrmals von Hand ge- 
drosselt werden.
ACHTUNG: Reinigungsmittel diirfen kein Chlor enthalten!

Trommelteile aus nichtrostendem Stahl werden vom Chlor an- 
gegriffen.

7*2. Manuelle Reinigung
Die Trommel sollte trotz der chemischen Reinigung einmal im Monat 
auseinandergenuuiuieii (4.3) und von Hand gereinigt werden. Dabei 
sind die Fiihrungsflichen und Gewinde zu saubern und nach dem 
Trocknen mit der mitgelieferten Spezial-Schmierpaste diinn einzurei- 
ben. Besonders sorgfaltig ist nach Ausbau des Kolbenschiebers 4 
(Bild ^/^a.) die SchlieBkammer 3 zu reinigen.
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8. Der Antrieb

8.1. Ausbau der senkrechten Getriebeteile \
■ \

Nach Auseinandernehmen der Trommel OlablaBschraube Idsen und 01 in 
5lschale ablassen. Schauscbeibe (flir pretriebegebduse) abnebmen.

Bild 8/la

Bild 8/lb

Secbskantscbrauben in Klemmscbeiben des Scbraubenrades losen 
(Bild 8/lb). Klemmscbeiben lockern, bis Scbraubenrad sicb auf der 
Scbraubenradwelle verscbieben laBt (Bild 8/lc). Oann Scbrauben­
rad auf der Welle nacb links verscbieben.
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8/2c Bild 8/2cBild 
Bild 8/2a;
SteuerwasseranschluB abnehmen und Hiilpe 37 und 39 (Bild I3/ 1 ) heraus- 
nehmen.
Zylinderschrauben 14 herausschrauben und Steuerwasserzufiihrung I5 
und Spindelkappe 5t abnehmen, Sicherungsbleche tin geradebiegen 
und Sechskantschrauben lip am Halslager herausschrauben, Schutzkappe 
11m und Spindelfeder 5s abnehmen,
Spindelausheber 4l8 auf die Schneckenspindel schrauben und Schnecken- 
spindel mit Halslagerbriicke nach oben herausziehen,
Bild 8/2b I
Schneckenspindel durch AufstoBen des Spindelkopfes auf eine Holz- 
unterlage aus der Halslagerbriicke Idsen,
Bild 8/2c;
FuBlagerkappe 1 abschrauben und Dichtung 2 abnehmen.
FuBlagergewindestiick 6 nach unten herausschrauben und zusammen mit 
Federsaule 7 und FuBlagerdruckstiick 8 herausnehmen, •
Falls ausnahmsweise das FuBlagergehause 10 erneuert warden m uB, ‘ 
Sicherungsbleche k geradebiegen und Sechskantschrauben 3 heraus­
schrauben, Zwei Schrauben 3 iu die Gewindebohrungen*<des FuBlagerge- 
hauses einschrauben und dadurch FuBlagergehause nach'^unten heraus- 
drUcken, ' ,
1 1 6 8 ^ 0 0 2 - 8 / 2  -



8,2» Einbau der senkrechten Getriebeteile (Bild 14)
Beim Einbau der senkrechten Getriebeteile verfahre man sinngemajQ in 
umgekehrter Reihenfolge wie beim Ausbau (8,1) und nach den An- 
leitungen in 8,2.1 bis 8.2,3«

8,2.1. Vichtige Hinweise ftir den Einbau
1) Getriebekammer vor jedem Einbau der senkrechten Getriebeteile 

griindlich re ini gen.
Die Kugellager der Schneckenspindel vor jedem Einbau tiberpriifen. 
ACHTUNG; Es durfen nur Kugellager mit erhohter Genauigkeit einge- 
baut werden (siehe Ersatzteilliste).
Nach ca. 5OOO Betriebsstunden Kugellager der Schneckenspindel und 
Schraubenradwelle aus Griinden der Betriebssicherheit erneuern.

2 )

3)

6 )

7)

8 )

9)

Kugellager, KugellagerschluBringe und 
Aufziehen auf die Spindel in 01 auf ca. 80

: sowie Ring 5n vor 
C erwarmen.

5g

5f

5d

5c

5b

5a

Bild 8 / 3  
Einbau der Kugellager

4) Die beiden Schragkugellager 5b durfen 
nur zusammen erneuert werden. Beachte, 
dal3 die Schragkugellager nur in einer 
Richtung axial belastet werden durfen. 
Sie miissen daher so eingebaut werden, 
daB der schmale Rand jedes Kugellager- 
AuBenringes oben liegt (Bild 8/3 ).
Bei falscher Anordnung werden die 
Kugellager sofort zerstbrt,
Beim Einbau verfahre man wie folgt:
Die angewarmten Schragkugellager auf 
die Spindel schieben. Sprengring 5c 
liber die Kugellager schieben, Kugel­
lager erkalten lassen. Dann FuBlager- 
druckgehause iiber die Kugellager 
schieben, Sprengring 5c in die Nute 
des FuBlagerdruckgehauses eindriicken.

5 ) Die Schneckenspindel mit aufgezogenen 
Kugellagern muB sich ohne Schlagen 
auf das obere Spindelende einbauen 
und von Hand axial verschieben lassen. 
1st das nicht der Fall, miissen Grat 
Oder Ahnliches aus dem FuBlagerge- 
hause mit Feinstschmirgelleinen ent- 
fernt werden.

Bei VerschleiB der Schnecke soil gleichzeitig auch das Schrauben- 
rad mit Klemmscheiben vollst. 10 (Bild I5 ) ausgewechselt werden, 
weil dieses dann ebenfalls nicht mehr einwandfrei ist und die 
neue Schnecke vorzeitig zerstbren wiirde.
Beim Einbau der Halslagerbriicke vollst. Ilc-h darauf achten, daB 
die Dichtungen 11b und 11k nicht beschadigt sind. Nicht vergessen, 
Abstandsring 11a einzulegen,
Vor Einbau der Halslagerschutzkappe priifen, ob der Abstand zwischen 
den Nocken des Abstandsringes 11a (Bild 8/6) und der Halslager- 
brlicke lid 3 bis3,5 mm betrdgt, Ist das nicht der Fall, verfahre 
man nach den Anleitungen in 8,3*2, drittletzter Absatz.
ACHTUNGt Nach jedem Einbau der senkrechten Getriebeteile muB die 
Trommelhbhe iiberpruft und eventuell neu eingestellt werden (8 .3 )*

• I
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8,2«2« Zusammensetzen der Halslagerbriicke vollst«
Das obere Kug-ellager der Spindel wird im Druckring 11c gef iihrt, der 
durch neun radial angeordnete, gleichmafiig verteilte Federn 11g ge- 
halten wird.
1) Druckring 11c so in die Halslagerbriicke lid einsetzen, daC die 

neun Ausfrasungen des Druckrihges vor den neun Bohrungen der Hals- 
lagerbriicke liegen.

2) Federkolben lib. gut einfetten. Halslagerfedern 11g in die neun 
Federkolben einlegen. Federkolben in die Gewindestopfen Ilf schieben^

3) Gewindestopfen zusammen mit Halslagerfedern und Federkolben in die 
neun Gewindebohrungen der Halslagerbriicke einschrauben und fest- 
ziehen.

8.2.3» Einbau der Federsaule in das FuDlager

1) Tellerfedern 7 zweifach ge- 
schichtet mit 8 hintereinan- 
der geschalteten Paketen in 
der aus Bild 8/^b ersicht- 
lichen Anordnung auf den 
Bolzen des Fufllagergewinde- 
stuckes 6 stecken.

2) FuBlagerdruckstiick 8 iiber die 
Tellerfedern in das Fufllager- 
gewindestiick einsetzen.

Bild 8/i^b
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8,3, Priifen und Einstellen der Trommelhohe
8,3«1» Prlifen der Trommelhohe
ACHTUNG: Die Trommelhohe wird im Verk vor Versand des Separators

richtig eingestellt. Sie muB vor der ersten Inbetriebnahme 
des Separators und nach jedem Einbau der senkrechten Ge- 
triebeteile, einer anderen Trommel, eines anderen Greifers 
und wenn der Greifer Schleifspuren aufweist, uberpruft und 
eventuell neu eingestellt verden.

Richtiges Einstellen der Trommelhohe setzt voraus, daB
a) die Trommel richtig geschlossen ist; die 0-Zeichen des Troramel- 

verschluBringes und des Trommelunterteils mUssen in einer 
Linie liegen,

b) die Haube auf dem Feststoffanger richtig aufliegt und die 
Befestigungsschrauben der Haube fest angezogen sind,

c) der obere Greifer auf den unteren Greifer bis zum Anschlag 
aufgeschraubt ist und die Greifer bis zum Anschlag in den 
Ring eingeschraubt sind. • i

Bild 8/5

Die Trommelhbhe ist richtig eingestellt, wenn der Ring sich etwa 
4 mm anheben laBt. Andernfalls mufl die Trommelhbhe neu eingestellt 
werden (8.3«2).

1175-0 0 0 - 8/5 -



I
I
I
I
I
I
I

I
I
I
I
■
I
I
I
I
I
I
I

8.3«2« Einstellen der Troinmelhohe
Beim Einstellen der Trommelhohe verfalire man wie folgt:
Fufllagerkappe 1 (Bild 14) abschrauben. Dann durch Drehen des FuB- 
lag-ergewindestvickes 6 Trommelbbhe richtig einstellen (Bild 8/ 5 ).
Durch eine ganze Umdrehung des FuBlagergewindestiickes kann die 
Trommel 2 mm tiefer Oder hbher gestellt werden.
1st der aus Bild 8 / 5  ersichtliche Abstand grbfier als k m m , steht die
Trommel zu hoch. Das FuBlagergewindestiick muB linksherum gedreht und
dadurch die Trommel tiefer gestellt werden.
1st der aus Bild 8 / 5  ersichtliche Abstand kleiner als k m m , steht die
Trommel zu tief. Das FuBlagergewindestiick muB rechtsherum gedreht
und dadurch die Trommel hbher gestellt werden.
Falls die Trommel mehr als 1 mm hbher gestellt werden m u B , Trommel 
ausbauen (^.3)* SteuerwasseranschluB abnehmen. Hiilsen 37 und 39 
(Bild 1 3 / 1 ) herausnehmen. Schrauben herausschrauben und Steuer- 
wasserzufiihrung I5 herausnehmen. Spindelkappe 5t (Bild 14) abnehmen. 
Schrauben lip herausschrauben und Halslagerschutzkappe 11m abnehmen. 
Dann FuBlagergewindestiick rechtsherum drehen, bis die richtige Hbhe 
nach dem vorher ermittelten MaB eingestellt ist.
Nach jedem Tiefer- und Hbherstellen der Trommel prlifen,
ob der Abstand zwischen den Nocken des Abstandsringes 11a (Bild 8/6)
Und der Halslagerbriicke lid 3 bis 3,5 mm betragt. Zu diesem Zweck 
miissen folgende Teile ausgebaut werden, falls sie nicht schon vor 
Hbherstellen der Trommel (mehr als 1 mm) ausgebaut worden sind:
Trommel, SteuerwasseranschluB, Hiilsen 37 und 39 (Bild 13/l)> Steuer- 
wasserzuflihrung, Spindelkappe und Halslagerschutzkappe. Diese Priifung 
ist nicht erforderlich, wenn sie schon beim Einbau der senkrechten 
Getriebeteile erfolgt ist (8.2.1, Pos. 8) und die Trommel nicht mehr 
als 1 mm hbher gestellt werden muBte.

Ist der Abstand zwischen den Nocken des Ab- 
standsringes und der Halslagerbriicke kleiner 
als 3 mm, mtissen die Nocken entsprechend 
abgefeilt werden. Ist der Abstand grbBer 
als 3,5 mm, miissen die Nocken durch Auf- 
schweiBen entsprechend erhbht werden, oder 
es muB ein neuer Abstandsring mit MaBangabe 
der richtigen Nockenhbhe vom ¥erk angefor- 
dert werden.
Nach Priifen des Abstands zwischen Abstands­
ring und Halslagerbriicke die ausgebauten 
Teile wieder einbauen. Beim Einbau der Steu— 
erwasserzuftihrung darauf achten, daB der 
Dichtring 38 (Bild I3/I) einwandfrei ist. 
FuBlagerkappe, die dem FuBlagergewindestuck 
als Gegenmutter dient, mit Dichtung 2 
(Bild 1^) fest a,ufschrauben.

Beachte, daB nach Festschrauben der Halslagerschutzkappe der Ab­
standsring und dadurch auch das Kugellager 5P (Bild 14) solange 
unter Druck stehen, bis die Federsaule 7 im FuBlager durch das 
Gewicht der eingebauten Trommel zusammengedriickt wird.
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Ausbau der waagereclileu Lfetricbc tulla
8,4,1. Abnehmen des Motors

• i
Motor abklemmen. Sechskantschrauben 2g herausschrauben und Zarge 2h 
zur Seite schieben. Motor in Flaschenzug einhangen, Tragseil anspan- 
nen. Sechskantmuttern 2a durch die Offnung der Zarge, die sich-auf 
dem Flansch drehen laBt, herausschrauben und Federringe 2b abnehmen. 
Motor zusammen mit Nockennabe rait Flaschenzug abnehmen (Bild 8/7a).
Falls die Nockennabe vora Wellenstumpf des Motors abgenoramen werden 
soil, Abziehvorrichtung benutzen (’Bild 8/7b).

8.4.2. Ausbau der Fliissigkeitskupplung
Nach Abnehmen des Motors Zylinderschrauben 2m (Bild 8/?a) heraus­
schrauben und Zwischenflansch 2k abnehmen.

Zylinderschrauben 3 (Bild 8/jc 
und 1 5 ) mit Drehmoment-Steck- 
schlussel 4l6 (Bild 20) urn je- 
weils 1 / 4  Umdrehung nacheinander 
Ibsen. Diesen Vorgang so oft wie- 
derholen, bis die Spannung der 
Tellerfeder 5 nachlaBt. Dann Zylin* 
derschrauben ganz herausschrauben, 
Scheibe 4 und Tellerfeder 5 
abnehmen.
Falls eine der drei Zylinderschrau­
ben sich nur mit groBem Kraftauf- 
wand Ibsen laBt, miissen die beiden 
anderen Schrauben ein wenig ange- 
zogen werden, damit alle Schrauben 
gleichmSBig belastet sind, bevor 
mit dem Lbsen der Schrauben be- 
gonnen wird. Nur Steckschliissel- 
einsatze von erstklassiger 
Qualitat benutzen, keine rait ab- 
genutztem Sechskant!
Flussigkeitskupplung mit Abziehvor­
richtung 4 1 9 vom Konus der Schrau- 
benradwelle abziehen.

Bild 8/7c
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8.4.3. Ausbau der Schraubenradwelle 
Fliissigkeitskupplung- ausbauen (siehe 8,4.2).
01ablaI3schraube Ibsen und 01 in Olschale ablassen. Getriebe- 
Schauscheibe abnehmen (Bild 8/la)
Sechskantscbrauben in Klemmscheiben des Schraubenrades Ibsen, Klemm- 
scheiben lockern und Schraubenrad auf der Welle nach links verschieben 
(Bild 8/lb, 8/lc).

Secbskantschrauben 18 an der 
Liifterhaube herausschrauben.
Liifterbaube 1 7 abnehmen.
Zylinderschrauben 13 mit 
Steckschlussel 4l6 heraus­
schrauben, Scheibe 12 ab­
nehmen.
Bremsscheibe 11a—d mit Ab— 

ehvorrichtung 419 vom Konus 
r Schraubenradwelle ab- 
ehen.

Sechskantschrauben 19 am 
Lagerdeckel 21 (Bremsseite) 
herausschrauben (Bild 8/8b), 
Schraubenradwelle zusammen 
mit Kugellager, Mutter und 
Lagrerdeckel nach Aufsetzen 
eines Hartholzklotzes durch 
leichte Hammerschlage zur 
Bremsseite hinaustreiben, 
bis sie sich aus dem Sitz 
im motorseitigen Kugellager 
gelbst hat. Schraubenrad­
welle von Hand herausziehen; 
dabei Schraubenrad fest- 
halten, damit die Z^hne nicht 
beschadigt werden. Schrauben­
rad mit Klemmscheiben vollst. 
aus dem Getriebegehause 
heraiisnehmen.

Bild 8/8b
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8.3« Einbau der waagerecliten Getriebeteile (Bild 13)
Beim Einbau der waagerechten Geti’iebeteile verfahre man sinngemaB 
in umgekehrter Reibenfolge wie beim Ausbau (siehe 8.k)» Dabei ist 
folgendes zu beachten:
1) Das Scliraubenrad mit Klemmscheiben vollst. 10 (Bild 15) ist im 

¥erk als Ganzes gewuchtet worden. Deshalb diirfen, um Unwuchten 
zu vermeiden, keine Einzelteile ausgewechselt werden.
Beim Einbau des Schraubenrades mit Klemmscheiben vollst, ist 
das Schraubenrad zur Bremsseite bis vor den Bund der Schrauben- 
radwelle 23 zu schieben. Dadurch ist die richtige Stellung des 
Zahnkranzes zur Schnecke gewahrleistet♦

2)

3)

5)

6 )

Das Schraubenrad muB auf 
klemmt werden, indem man 
Klemmscheiben iiber Kreuz

der Schraubenradwelle sicher festge- 
die Schrauben 10c in den beiden 
gleichmaBig fest anzieht*

ACHTUNG; Bei VerschleiB des Zahnkranzes muB imtner das Schrauben­
rad mit Klemmscheiben vollst. 10 ausgewechselt werden. Es soil 
gleichzeitig auch die Schnecke 3̂  ̂ (Bild 1^) ausgewechselt werden, 
weil diese dann ebenfalls nicht mehr einwandfrei ist und das 
neue Schraubenrad vorzeitig zerstdren wUrde,
Naherungsinitiator ^0 mit Hilfe des Ein- 
stellringes 439 neu justieren (Bild 8/9).
Vor Einbau der Fliissigkeitskupplung und 
der Bremsscheibe die konischen Enden der 
Schraubenradwelle mit etwas Fett be- 
streichen, mit einem Putztuch trocken- 
und sauberreiben und auch das Innere 
der Naben der Fliissigkeitskupplung und 
Bremsscheibe sorgfaltig reinigen, darait 
die Konen gut tragen.

• i

7) Fliissigkeitskupplung und Bremsscheibe auf der Schraubenradwelle 
sicher festklemmen, indem man die Zylinderschrauben mit Dreh- 
moment-Steckschllissel 416 (Bild 20) abwechselnd gleichmaBig 
anzieht (Drehmoment 4 bis 4,1 mkp). Nicht vergessen, bei der 
Fltissigkeitskupplung Tellerfeder 5 in der aus Bild 15 ersicht- 
lichen Anordnung unter die Scheibe zu legen.

8) Beim Anbau des Motors darauf achten, dafi der Abstand zwischen 
Nockennabe 3^ und Flussigkeitskupplung 4 mm betragt (Bild 15 
Oder 16). Der Abstand muB nach jedem Einbau eines anderen Motors, 
einer anderen Nockennabe, Flussigkeitskupplung Oder Schraubenrad­
welle uberpruft werden. Nbtigenfalls Nockennabe auf dor Motor- 
welle verschieben und Motorwelle fiir Gewindestift 30 neu anbohren

9) Getriebekammer mit dem in Abschnitt 2 angegebenen 01 bis etwas 
uber Mitte des Schauglases fiillen.

10) Zum Einlaufen neuer Getriebeteile (Schraubenrad, Schnecke) 
Separator etwa eine Stunde ohne Trommel laufen lassen. Vahrend 
des Einlaufens Motor mehrmals ein- und ausschalten.

11) Nach ca. 3000 Betriebsstunden Kugellager der Schraubenradwelle 
und der Schneckenspindel aus Griinden der Betriebssicherheit 
erneuern.
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9» Die Fliissigkeitskupplung

9«1. Allgemeines
Die Fliissigkeitskupplung (Turbo-Kupplung) bringt die Trommel all- 
mahlich bei grbI3tmbglicher Schonung des Getriebes und des Motors 
auf die vorgeschriebene Drehzahl, Die Ubertragung der Motorleistung 
erfolgt durch 01 iiber ein von der Motorwelle getriebenes Primarrad 
und ein die Schraubenradwelle des Separators treibendes Sekundarrad.
Damit die Trommel die vorgeschriebene Drehzahl in der angegebenen 
Anlaufzeit erreicht (siehe 3»3)i tnuB der Olspiegel in der Fliissig- 
keitskupplung mit der Marke auf dem Olstandschild in einer Ebene 
liegen.
Venn die Fliissigkeitskupplung zu wenig 01 enthalt, ist def Schlupf 
zu groB und die Anlaufzeit der Trommel zu lang. Enthalt sie zu 
viel 0 1 , ist die Anlaufzeit der Trommel zu kurz und die Belastung 
des Motors und des Getriebes zu groB.
Nach ca. 5OOO Betriebsstunden ist das 01 der Flussigkeitskupplung 
zu erneuern. Es ist zweckmaBig, den Olwechsel gelegentlich einer 
Inspektion des Separators zusammen mit einer Erneuerung .der Kugel- 
lager der Schneckenspindel und Schraubenradwelle vorzunehmen.
Fiir eine Neufullung der Flussigkeitskupplung sind erforderlich

bei einem Motor n = 1^55 U/min etwa 6,0 Liter 01 
bei einem Motor n = 17^5 u/min etwa 4,8 Liter 01

Es darf nur das in 9*^ angegebene 01 verwendet warden.
9«2. Priifen des Olstandes
Der Olstand der Flussigkeitskupplung muB vor der ersten Inbetrieb- 
nahme des Separators und nach jedem 01-Einfiillen gepriift warden. 
AuBerdem sollte der Olstand monatlich einmal uberpriift warden, 
weil im Laufe der Zeit geringe Olverluste eintreten kbnnen. Beachte, 
daB das 01 in der Flussigkeitskupplung erkaltet sein m u B , bevor 
der Olstand geprtift wird.

Priifen des Qlstandes:
Marko dea Olstandschildes B und 
unterer Rand der Bohrung A miissen 
in einer Ebene liegen. Olspiegel 
muB dann bis zum unteren Rand der 
Bohrung A reichen.

Bild 9 / 1

Priifen des Olstandes und Ol-Einfiillen in Flussigkeitskupplung.
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Beim Priifen des Olstandes verfahre man wie folgt:
Liiftungsgitter abschrauben, damit das dahinter liegende Olstand- 
schild frei wird. Flussigkeitskupplung drehen, bis Gewindestopfen A 
(Bild 9/ 1 ) herausgeschraubt warden kann, ohne dal3 01 herausflieBt. 
Gewindestopfen mit Stiftschlussel herausschrauben. Dann Kupplung 
so weit drehen, daG der untere Rand der Bohrung fiir den Gewinde- 
stopfen und die Marke des Olstandschildes in einer Ebene liegen 
(Bild 9/ 1 ). In dieser Stellung muG der Olspiegel in der Flussig­
keitskupplung bis zum unteren Rand der Bohrung reichen. Das 01 
soil aus der Bohrung gerade noch austreten. 1st das nicht der 
Fall, 01 nachfiillen (9*3)*
9.3 01-Einfullen (Bild 9/l)
VerschluGschraube'H herausschrauben.
dleinfullschraube E mit Steckschliissel F Ibsen und nach Abschrauben 
der Steckschliisselgriffe vollends herausschrauben.
dleinfullrohr C einschrauben und 01 mit Hilfe des Trichters D ein- 
fiillen. Dann Olstand erneut priifen (9 .2 ) und dleinfullschraube mit 
untergelegter Dichtung mit Steckschliissel F fest einschrauben.
9.^ dlsorte
Die Flufesigkeitskupplung darf nur mit dem von uns erprobten

Dampfturbinenbl Shell Turbo Pel T32
gefullt warden, das alle Anforderungen an Zahigkeit, Flammpunkt, 
Schmierfahigkeit, Vertraglichkeit mit Metallen und Dichtringen, 
Alterung usw. erftillt,
Mit jedem Separator warden zwei Behalter mit je 5 Liter dl 
TURBO T 32 mitgeliefert.
Falls Shell Turbo Oel T32 nicht vorratig ist, diirfen im auGersten 
Notfall nur Dampfturbinenble entsprechend nachfoIgender Spezifika- 
tion fiir kurze Zeit verwendet werden.
Bezeichnung: Schmierbl TDL 32 DIN 51515

(Dampfturbinenbl mit Wirkstoffen zum Erhbhen des 
Korrosionsschutzes und der Alterungsbestandigkeit)

32 jf 3 j2 mm^/s (cSt) bei 1l0 °C
max. 0 , 9 0 0 g/ml
^ - 6  °C

I
I
I
I
I
I

I
I
I
I

Kinemat. Viskositat: 
Dichtfe / 1 5 °C 
Stockpunkt:
Korrosionswirkuhg auf

Kupf er; 
Stahl ;

Korrosionsgrad 2 - 100 A 3 DIN 51759 
Korrosionsgrad 0 - A DIN 515^5
Zunahme der Neutralisationszahl nach 1000 
hbchstens 2,0 mg KOH/g dl nach DIN 5 1 5 8 7

Alterungsverhalten: 

von DIN 5 1 5 1 5  abweichend: Flammpunkt o.T. nach Cleveland! ca. 220 °C

I
I
I
I
I
I
I
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9«5« Auseinandernehmen der Flussigkeitskupplung (Bild 16)
Die Flussigkeitskupplung soil mbglichst nicht auseinandergenomtnen, 
sondern bei auftretenden Schaden zur Reparatur an das Lieferwerk ge- 
sandt warden, well dann die Gewahr fiir genau passende Ersatzteile und 
einwandfreies Funktionieren gegeben ist. Auf Wunsch wird eine Tausch- 
Kupplung geliefert.
Falls in Ausnahmefallen die Flussigkeitskupplung an Ort und Stelle 
auseinandergenommen warden soil, ist es zweckmaBig, zunachst nur den 
Wellendichtring 1? zu uberpriifen, weil dieser leicbter als der Wellen- 
dichtring k erneuert warden kann. Man braucht nur nach Ausbau der 
Flussigkeitskupplung (8.4.2) die Schrauben I9 (mit untergelegten Feder- 
scneiben^ herauszuschrauben und den Deckel 18 abzunehmen. Der Wellen- 
dichtring muB erneuert warden, wenn seine Dichtlippe nicht mehr weich 
und elastisch ist.
Wenn der Wellendicbtring 4 Oder die Kugellager erneuert warden sollen, 
muB die ausgebaute Fllissigkeitskupplung wie folgt auseinandergenonunen 
warden:
1) Schraube 24 Ibsen und 01 ablassen.
2 ) Sechskantmuttern 11 (mit Federscheiben IO) abschrauben und 

Schrauben 7 entfernen.
3 ) Zwei Schrauben 7 in die Gewindebohrungen des Primarrades 12 ein- 

schrauben und dadurch das Primarrad von der Kupplungsschale 8 ab- 
driicken.
ACHTUNG: Die Flussigkeitskupplung ist gewuchtet. Daher miissen 
Kupplungsschale 8 und Primarrad 12 vor dem Auseinandernehmen der 
Kupplung gekennzeichnet werden; sie diirfen beim Wiedereinbau nicht 
gegeneinander versetzt werden.

4) Kugellager I5 aus Primarrad 12 herausdriicken.
5 ) Schrauben 2 herausschrauben und Nockenflansch 1 abnehmen.
6) Sekundarnabe mit Sekundarrad I6 aus Kupplungsschale herausdriicken. 

Darauf achten, daB die Laufflachen fur die Wellendichtringe nicht 
beschadigt werden. Siehe auch 9«6, Pos. 6.

7 ) Schrauben 26 aus Kupplungsschale herausschrauben und Olhaltering 25 
abnehmen.

8) Kugellager 6 und Wellendichtring 4 aus Kupplungsschale herausdriicken.

9.6 . Zusammensetzen der Flussigkeitskupplung (Bild I6 ) - ,
1) Wellendichtringe anfeuchten. Wellendichtring 4 durch leichte 

Schlage gegen den in die Scheibe A eingeschraubten Bolzen B in 
Kupplungsschale einpressen (Bild 9/3)* Dann Bolzen in die andere 
Seite der Scheibe einschrauben und auf die gleiche Weise Wellen­
dichtring 17 in Wellendichtringdeckel 18 einpressen.'
Die Werkzeuge Scheibe (Bestell-Nr. 3158-9939-000) und Bolzen 
(Bestell-Nr. 3170-9877-010) werden nur auf besondere Bestellung 
geliefert.

W ellend ichtring fe s t an 
die Schu lter driicken
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2) Toleranzring 5 in Kupplung-sschale, Toleranzring I3 in Primarrad ein- 
setzen (Bild 9/^a), Darauf achten, daB die schrage Kante jedes 
Hinges in die Nute des Lagerhalses einschnappt (Bild 9/4b), weil 
nur dann die Toleranzringe gegen axiales Wandern gesichert sind*

Bild 9 A a  
To le ranzring  e inse tzen

Bild 9/kh 
To le ra n z rin g  e ing e se tz t

3 ) Kugellager 6 in Kupplungsschale, Kugellager I5 in Primarrad ein- 
pressen. Priifen, ob die in die Toleranzringe eingepreBten Kugel­
lager einen absolut festen Lagersitz baben* 1st das nicht der Fall 
miissen die Toleranzringe erneuert werden. Evtl. mufl die Fliissig- 
keitskupplung zur Reparatur an das Lieferwerk eingesandt werden.

5 )

Olhaltering 25 mit blbestandiger Dichtungsmasse (Atmosit Oder 
Kermon) bestreichen und an Kupplungsschale mit Schrauben 26 und 
untergelegten Federringen festschrauben.

in die Nute des Primarrades einlegen. Wellendichtring- 
an Primarrad mit Schrauben I9 und untergelegten Feder-

Dichtring 
deckel 18 
scheiben festschrauben.

6) Sekundarnabe mit Sekundarrad vollst. I6 in Kupplungsschale einpres-
sen.
ACHTUNG:________  Die Laufflachen fur die Wellendichtringe k und 17 miissen

unbeschadigt und ohne Riefen sein, weil sonst die Flussig- 
keitskupplung nicht dicht ist. Auflageflachen evtl. nach- 
polieren.

7 ) Nockenflansch 1 an Kupplungsschale mit Schrauben 2 festschrauben.
8)

•1

TefIon—Dichtungsschnur 9 innerhalb 
der Schraubenreihe so auf die Dicht- 
flache der Kupplungsschale legen, 
daB die Schnurenden sich kreuzen 
(Bild 9/^c). Damit die Schnur nicht 
verrutscht, muB sie mit Fett be— 
strichen werden. Die Dichtflachen 
am Primarrad und an der Kupplungs­
schale miissen einwandfrei sein; sie 
diirfen nicht mit Dichtungsmasse be- 
strichen werden.
Primarrad auf Sekundarnabe so aufpres- 
sen, daB die Markierungen auf Primar­
rad und Kupplungsschale in einer Linie 
liegen (siehe 9»5> Pos. 3)» Dann 
beide Teile miteinander verschrauben.

Bild 9A c
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10. Betriebsstorungen, deren Ursachen und Behebung

10.1. Storungen am Separator

Betriebsstbrungen Ursache Abhilfe

I
I
I
I

10.1.1.
Die Trommel kommt 
nicht Oder nach 
zu langer Anlauf- 
zeit auf die ver­
ge schriebene 
Drehzahl 
(siehe 3.3).

l) Bremsen sind angelegt. Bremsen durch Rechts- 
drehen der Griffe 
Ibsen.

2) Motor ist nicht richtig 
angeschlossen.

AnschluB iiberpriifen.

3) Die Fliissigkeitskupplung 
enthalt zu wenig 01 Oder 
ist undicht.

01 nachfullen (9*3) 
Muttern 11 der Schrau- 
ben 7 (Bild 16) am 
Kupplungsumfang nach- 
ziehen. Venn Wellen- 
dichtringe k und 1? 
undicht sind, Tausch- 
Kupplung anfordern.

k) Die Trommel steht zu 
hoch Oder zu tief und 
schleift am Greifer.

Trommelhbhe richtig 
einstellen (8.3)»

5) Klemmscheiben sind nicht 
Test genug angezogen, 
das Schraubenrad gleitet 
auf der Schraubenrad- 
welle.

Lange Sechskantschrau- 
ben am Schraubenrad 
iiber Kreuz gleich- 
maBig fest anziehen.

6) Schleudergutzulauf ist 
gebffnet.

Zulauf schlieBen.

10.1.2.
Die Drehzahl der 
Trommel sinkt 
wahrend des 
Betriebes.

1 ) Fliissigkeitskupplung 
enthalt zu wenig 01.

01 nachfullen 
(siehe 9*3)»

2) Drehzahl des Motors 
sinkt wahrend des 
Betriebes.

Netzspannung und Motor 
iiberpruf en.

I
I
I
I
I
I

10.1.3.
Die Trommel kommt 
zu schnell (in 
weniger als 5 
Minuten) auf die 
vorgeschriebene 
Drehzahl. An- 
laufstrom des 
Motors dadurch 
unzulassig hoch.

Es ist zu viel 01 in der 
Fliissigke it skupplung.

Olmenge kontrollieren 
(siehe 9» 2).
Uberschiissige Olmenge 
ablassen.
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Bi'triehsstorungen Ursache A b h ilfe

10.1 .Â .
Der Separator 
1auf t unruhi g ,

1) Die Trommel hat nicht 
vollstandig entleert. 
Der zuriickgebliehene 
Schmutz hat sich un- 
gleichmaBig in der 
Trommel abgesetzt.

V 1
2) Trommel ist nicht 

richtig zusammenge- 
setzt Oder Teile ver- 
schiedener Trommeln 
(falls die Anlage aus 
mehreren Separatoren 
besteht) sind ver- 
tauscht worden.

Trommel mehrmals ent- 
leeren (6,2.2). Falls 
Entleerungen ohne Er- 
folg, Trommel schlieBen 
und mit ¥asser fiillen, 
damit die beim Aus- 
laufen verstarkt auf- 
tretenden Schwingungen 
gedampft werden.
Separator abstellen. Brem- 
sen anlegen. Falls Trommel 
undicht, ZufluB offen 
lassen. Trommel griindlich 
reinigen. Uberstehenden 
Bart am Trommeldichtring 
mit Messer entfernen 
(siehe Skizze).
Trommel richtig zusammen- 
setzen (siehe ^.l).

3) Der Druck im Teller- 
einsatz hat nachge- 
lassen.

Priifen, ob Trommelver- 
schluBring fest genug 
eingeschraubt ist 
(siehe ^.1, Pos, 15 ).
Tellerzahl kontrollie” 
ren.
Evtl. Reserveteller 
hinzufugen.

k) Trommel hat Unwucht 
durch Beschadigung.

Trommel zur Reparatur 
an Lieferwerk einsen- 
den. Keine Reparatur 
selbst ausfiihren, Nicht 
schweiBen Oder Ibten, 
da hochvergiitete Son- 
derstahle!

5) Halslagerfedern sind
ermiidet Oder g e b r o c h e n ,

Samtliche 9 Halslager- 
federn auswechseln.

6.) Kugellager sind abge- 
nutzt.

Schadhafte Lager aus­
wechseln.
ACHTUNG;
Als Spindellager nur 
Kugellager mit er- 
hbhter Laufgenauigkeit 
verwenden
(siehe Ersatzteilliste)
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Betriebsstdrungen Ursache Abhilfe
10,1
Der Separator 
lauft unruhig 
(Forts. ) •

r

7 ) Getriebeteile sind in
schlechtem Zustand durcb
1, normalen VerschleiB,
2, vorzeitigen VerschleiB 

infolge von

a) Olmangel
b) zu diinnem 01

in  der Regel 
e rk e n n tlic h  an 
b laue r Anla6- 
farbe der Ge­
t r ie b e te i le

c) Metallabrieb im 
Schmierdl, veil
01 zu diinn,
01 nicht rechtzeitig 
erneuert,
Getriebekammer nicht 
gesaubert,

d) nicht gleichzeitigem 
Auswechseln beider 
Getriebeteile.

e) Vassereinbruch, well 
Absperrorgan D und F 
(Bild 5/3 ) fur SchlieB- 
wasser bei Stillstand 
des Separators lange- 
re Zeit offen war.

Ge tri ebekamtner griind* 
lich reinigen,
Schadhafte Getriebe­
teile auswechseln: 
siehe 8,2, Pos, 6
und 8.5 1 Pos. 4).
Neues 01 einfUllen 
(siehe Abschnitt 2).
Evtl, 01 dfter er- 
neuern.

Bei Wassereinbruch;
Absperrorgan muB bei 
Stillstand des Sepa­
rators stets ge- 
schlossen bleiben.

1 0 .1 ,5 .
TrommelverschluB- 
ring laBt sich 
nicht gut Idsen,

Trommel wurde nicht regel- 
maBig jeden Monat ausein- 
andergenommen (siehe Seite
0/3 , Pos. 1 0 ).

Das Herausschrauben 
des Verschluflringes 
laBt sich erleichtern, 
indem man die Trommel 
durch Einklemmen von 
Holzkeilen zwischen 
Trommelunterteil und 
Feststoffdnger blockiert

1 1 6 8 - 0 1 2 - 1 0 / 3  -



10«2, Funktionsstbrungen der Trommel, deren Ursaclien und Behebung

Funktionsstorungen Ursache Abhilfe 1

1 0 .2 .1 . 1) Es wird zu wenig SchlieB- a) Leitungsdruck kontrollie-
Die Trommel 
schlieCt

wasser zugefiihrt, veil
a) der Vasserdruck in der 

Zuleitung zum Steuer-

ren. Der Druck in der Zu­
leitung soil 1 , 5  bar be-

nicht« tragen. Der Druckminderer 
soil auf 1 bar eingestelltACHTUNG: wasseranschluB zu nie- werden (Einstellung siehe

In diesem drig ist, siehe 5 , 3  , Abschnitt 5*3). Auflerdem
Fall Zulauf- b) die Vasseraustritts- priifen, ob genug SchlieB-
pumpe sofort bohrungen im Kopf der wasser zugefiihrt wird. Nach
abschalten! Steuerwasserzufubrung 

15 (Bild 1 3 / 0  durch 
Ansatz von Wasserstein 
zum Teil verstopft 
sind.

Einschalten des Steuerge- 
rates und nach .iedem Ent- 
leeren ist das SchlieBwas- 
serventil 60 sec lang ge- 
bffnet. Die dann am Steuer- 
wasserablauf abflieBende 
Vassermenge messen. Sie 
soli 550 l/h betragen. Die 
Zufiihrung von SchlieBwasser 
kann durch Aus- und Ein­
schalten des Hauptschalters 
am Steuergerat beliebig 
oft wiederholt werden.

b) Bohrungen saubern.
2 ) Dicbtring 38 (Bild I3/I) 

ist beschadigt Oder nicht 
eingelegt worden.

Beschadigten Dichtring er- 
neuern Oder Dichtring ein- 
legen.

3 ) Das Sieb im Schmutzfanger 
G (Bild 5/3 ) ist ver- 
schmutzt.

Sieb reinigen.

4) Dichtringe bzw. Dichtung 
im Kolbenventil 3 (Bild
1 9 ) defekt.

Ventil ausbauen (siehe 4.5)« 
BeschSdigte Dichtung Oder 
Dichtringe erneuern.

5 ) Magnetventil A  (Bild 5/3) 
arbeitet nicht mehr ein- 
wandfrei, well Membrane 
mit der Zeit briichig ge- 
worden ist und nicht mehr 
abdichtet•

Membrane erneuern. Beim Ein- 
bau darauf achten, daB die 
Bohrung am auBeren Rand der 
Membrane iiber der Bohrung 
des Ventilgehauses liegt.

6) SchnellschluBventil F
(Bild 5/3 ) ist defekt. E s  

flieBt standig Offnungs- 
wasser•

SchnellschluBventil er­
neuern.

7 ) Dichtring 5 (Bild I9 ) im 
Kolbenschieber ist be­
schadigt, Oder es haben 
sich an seinen Kanten 
Fransen gebildet (durch 
Abrieb infolge der Auf- 
und Abbewegung des Schie- 
bers)•

Beschadigten Dichtring er­
neuern. Venn nur die Kanten 
des Dichtringes zerfranst 
sind, der Dichtring aber im 
Ubrigen unbeschadigt ist, 
Kanten an Schmirgelscheibe 
abschleifen und Dichtring 
erneut verwenden.

8) Die Steuerwasserzufiihrung 
ist verstopft.

Steuerwasserzufuhrung
reinigen.
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8«5« Einbau der waagerechten Getriebeteile (Bild 15)
Belm Einbau der waag^erechten Getriebeteile verfahre man sinngem&B 
in umgekehrter Heihenfolge wie beim Ausbau (siehe S»k)» Dabei ist 
folgendes zu beachten:

Das Schraubenrad mit Kleramscheiben vollst. 10 (Bild I5 ) ist im 
Werk als Ganzes gewuchtet worden, Deshalb diirfen, um Unwuchten 
zu vermeiden, keine Einzelteile ausgewechselt werden*

1)

2 )

3 )

7)

Beim Einbau des Schraubenrades mit Klemmscbeiben vollst, ist 
das Schraubenrad zur Bremsseite bis vor den Bund der Schrauben- 
radwelle 25 zu schieben. Dadurclr ist die richtige Stellung des 
Zahnkranzes zur Schnecke gewahrleistet.
Das Schraubenrad muG auf der Schraubenradwelle sicher festge- 
klemmt werden, indem man die Schrauben 10c in den beiden 
Klemmscheiben liber Kreuz gleichmafiig fest anzieht.
ACHTUNG: Bei VerschleiB des Zahnkranzes muC immer das Schrauben­
rad mit Klemmscheiben vollst. 10 ausgewechselt werden. Es soli
gleichzeitig auch die Schnecke 5k (Bild l̂ l) ausgewechselt werden, 
well diese dann ebenfalls nicht mehr einwandfrei ist und das 
neue Schraubenrad vorzeitig zerstoren wiirde.

>3)

6 )

Naherungsinitiator 40 rait Hilfe des Ein- 
stellringes 4 3 9 ueu justieren (Bild 8/9)*
Vor Einbau der FlUssigkeitskupplung und 
der Bremsscheibe die konischen Enden der 
Schraubenradwelle mit etwas Fett be- 
streichen, mit einem Putztuch trocken- 
und sauberreiben und auch das Innere
der Naben der Flussigkeitskupplung und 
Bremsscheibe sorgfMItig reinigen, damit 
die Konen gut tragen.

8 )

Flussigkeitskupplung und Bremsscheibe auf der Schraubenradwelle 
sicher festklemmen, indem man die Zylinderschrauben mit Dreh- 
moment-SteckschlUssel 4l6 (Bild 20) abwechselnd gleichm^Big 
anzieht (Drehmoment k bis 4,1 mkp). Nicht vergessen, bei der 
Flussigkeitskupplung Tellerfeder 5 in der aus Bild I5 ersicht- 
lichen Anordnung unter die Scheibe zu legen.
Beim Anbau des Motors darauf achten, daB der Abstand zwischen 
Nockennabe 3 I und FlUssigkeitskupplung k mm betrUgt (Bild I5
Oder 16), Der Abstand muB nach jedem Einbau eines anderen Motors, 
einer anderen Nockennabe, Flussigkeitskupplung Oder Schraubenrad­
welle UberprUft werden. Notlgenfalls Nockennabe auf der Motor- 
welle verschieben und Motorwelle fUr Gewindestift 30 ^©u anbohren.

9)

1 0 )

Getriebekammer mit dem in Abschnitt 2 angegebenen 01 bis etwas 
Uber Mitte des Schauglases fUllen.
Zum Einlaufen neuer Getriebeteile (Schraubenrad, Schnecke) 
Separator etwa eine Stunde ohne Trommel laufen lassen. W&hrend 
des Elnlaufens Motor mehrmals ein- und ausschalten.

11) Nach ca, 5 OOO Betriebsstunden Kugellager der Schraubenradwelle 
und der Schneckenapindel aus GrUnden der Betriebssicherheit 
erneuern.
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Funktionsstorungen Ursache A b h ilfe

1 0 .2 .2 .
Die Trommel 
schlieBt 
und offnet 
nicht ein- 
wandfrei.

1) Dichtring’ 5 (Bild I9 ) itn 
Kolbenschieber hat sich 
nicht iiberall an die auBe- 
ren FiihrungsfISchen durch 
Schleuderkraft angelegt.

Bei zu viel Vorspannung 
Dichtring recken.
Vor Einlegen des Dicht- 
ringes Nute im Kolben­
schieber leicht einfetten 
(siehe ^>1t Pos. 6)

2 ) Dichtring I5 (Bild I9 ) 
im Tronimeldeckel ist 
besch^digt.

Dichtring erneuern 
(siehe

3 ) Dichtring 10 (Bild I9 ) 
in der Nabe des Trommel- 
unterteils ist nicht 
eingelegt.

Dichtring in die Nabe des 
Trommelunterteils einlegen.

k) Dichtring 5 (Bild I9 ) i«n 
Kolbenschieber ist nicht 
maBhaltig in der Hbhe.

MaBhaltigen Dichtring ein­
legen. Die Hbhenunterschie- 
de an einem Dichtring diirfen 
nicht mehr als 0 , 2 5  nwn be- 
tragen. f.

5 ) Die Dichtflache des Kol- 
benschiebers 4 (Bild I9 ) 
ist beschadigt.

Kolbenschieber austauschen.

1 0 .2 .3 .
Die Trommel 
offnet sich 
nicht Oder 
nicht voll- 
standig.

1 ) Zwischen den Fiihrungen 
des Kolbenschiebers und 
Trommelunterteils haben 
sich trockener Schmutz 
Oder Gummifetzen fest- 
gesetzt.

Trommelteile reinigen. 
Kanten an Dichtringen ab— 
runden. Beschadigte Dicht-r- 
ringe erneuern; Fuhrungen 
mit der Spezial-Schmier-, 
paste einfetteni

2 ) Die SchlieBkammer 3 
(Bild 5/la) ist ver- 
schmutzt.

Kolbenschieber 4 ausbauen 
und SchlieBkammer reinigen.

3 ) Die Bohrungen des Kolben- 
ventils sind verstopft.

Ventil ausbauen (siehe •
Bohrungen saubern.

' ■
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E R S A T Z T E I L L I S T E

A C H T U N G !

Anleitung fvir Ersatzteilbestellung

I
I
I
I
l -

I
I
I
I
I
I
I

Schnelle und richtige Ersatzteillieferung ist nur dann moglich, 
wenn Ihre Ersatzteilbestellung folgende Angaben enthalt;

Typ
Masch.-Nr.

Bezeichnung
Bestellnutnmer

3 ) Trommel-Fabr.-Nr,

des Separators:
Beide Angaben finden Sie auf dem Typen- 
schild des Separators. Die Masch.-Nr. 
ist auch in den Rand des Konzentratfangers 
eingeschlagen.

des zu ersetzenden Teiles;
Beide Angaben finden Sie in der Ersatz- 
teilliste. Die Bestellnunimer ist auBerdem 
fast immer auf den einzelnen Teilen 
eingeschlagen.
Nur bei Bestellung von Trommel-Ersatztei- 
len. Die Tronimel-Fabr.-Nr. ist auf dem 
Tromme1versehiuBring und Trommelunterteil 
in groBen Ziffern eingeschlagen.

Bestellnummern rait angefugtem Buchstaben -L (z.B. 3158-1021-L) 
bezeichnen Teile, die fiir den gleichen Separator in verschiedenen 
Ausftihrungen geliefert werden kbnnen. Richtige Lieferung dieser 
Teile ist nur dann mbglich, wenn Sie uns

Typ und Masch.-Nr. des Separators angeben.
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G e s t e 1 1 u n d  H a u b e

Nr.in
d.Abb. Bestellnummer Stuck Bezeichnung der Teile

_ 3170-1020-010 1 Fundamentrahmen vo llst. ( la - c )
la 3170-1003-010 1 Fundamentrahmen
lb 0026-2031-300 4 Kappe
I c 3157-1033-000 4 Bolzen
- 2315-1015-010 • 4 Fu0 vo lls t . (2a-c)
2a 2315-1011-000 4 FuQ m it Belag
2b 0019-6387-400 4 G ew indestift M 12x28 DIN 915
2c 0021-3018-750 4 Unterlage
3 0001-0516-300 4 Flansch
4 0019-6937-400 12 Sechskantschraube M 10x30 DIN 933
5 1166-1006-030 1 G este llun terte il vo llst.
5a 0018-3955-300 1 Kegelstutzen D50 DIN 11851
5b 0013-2845-300 1 Nutuberwurfm utter F50 DIN 11851
5c 0007-2211-750 1 D ichtring  G50 DIN 11851
6 0007-2954-750 1 D ichtring  590/4
7 0019-6202-400 8 Zylinderschraube M 16x45 DIN 912
8 0004-2290-400 8 . U sitring  16,7/24x1,5
9 0007-2212-750 1 D ichtring  G65 DIN 11851

10 1169-1177-020 1 Rohrbogen
11 0013-2846-300 1 N utuberwurfm utter F65 DIN 11851
12 0007-2571-750 1 D ichtring  297/4
13 0026-1325-300 8 Federring B8 DIN 127
14 0019-6122-400 8 Zylinderschraube M 8x20 DIN 912
15 2265-1219-000 1 Steuerwasserzufiihrung
16 1169-1018-010 1 Feststo ffanger

X 1 7 0007-2580-750 1 D ichtring  42/2,5
18 1169-1183-000 1 VerschluSstopfen
19 0013-0404-400 2 Hutm utter M8 DIN 1587
20 0007-2320-750.? 1 D ichtring  45/55x5
21 0007-2808-840 1 D ichtring  545/563x9,8
22 0019-0840-400 1 VerschluBschraube (dlablaOschraube)
23 0004-5037-710 1 Dichtung 38/50x1,5
24 0001-0022-400 1 Schauglasfassung
25 0019-6845-400 3 Sechskantschraube M 6x25 DIN 933
26 0001-0027-830 1 Schauglas
26a 0004-5406-750 1 Dichtung 110x3
26b 0004-5056-740 1 Dichtung 70/80x2
27 0026-1371-400 4 Scheibe 13 DIN 125
28 0019-6970-400 4 Sechskantschraube M 12x30 DIN 933
29 3050-1085-010 1 Luftungsgitter
30 0019-6966-400 4 Sechskantschraube M 12x20 DIN 933
31 0026-1375-300 4 Scheibe

>32a 0001-0925-870 1 Schauscheibe 322x5
V-32b 1166-1157-020 1 Ring

33 0007-2229-750 1 D ichtring  40/48x5
34 0019-1748-400 1 VerschluOschraube

^35 0004-5762-700 1 Dichtung 273/322x2.
36 0007-2208-750 2 D ichtring  G25 DIN 11851
37 1169-1074-000 1 . H iilse
38 0007-2521-750 2 D ichtring  G15 DIN 11851
39 1169-1074-010 1 Hulse
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Nr.in
d.Abb. Bestellnummer Stuck Bezeichnung der Teile

1176-7759-000 1 Haube vo llst. (A la-A lp )
A la 000A-236A-758 1 D ichtschnur 8x8x2620
Alb 0019-6970-A00 8 Sechskantschraube M 12x30 DIN 933
A le 1169-7765-000 1 Haube
Aid 0007-2262-750 1 D ichtring  A5/57x6
A lf 1165-1061-000 1 Schaulukendeckel
Alg 0013-0A05-A00 2 Hutm utter MIO DIN 1587
Alh 0013-26A5-300 A Hutm utter MIO
A ik 1165-2775-000 1 Siphon vo llst.
A im 0013-28A2-300 1 Nutuberwurfm utter F25 DIN 11851
Ain 0007-2208-750 1 D ichtring  G25 DIN 11851
Alp 0026-13A8-A00 A Scheibe 10,5 DIN 125
i \ l 0019-6536-A00 8 Sechskantschraube M 12x50 DIN 931
A3 000A-2286-A00 8 U sitring  12,7x18x1,5
AAa 2265-1157-020 1 Ring
AAb 0007-2693-750 2 D ichtring  562/572x5
AAc 2265-1157-030 1 Ring

$
1176-000 13/2 1176-000
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S e n k r e c h t e  G e t r i e b e t e i l e  (f = 50 Hz)

Nr.in
d.Abb. Bestellnummer Stuck Bezeichnung der Teile

1 0010-8003-210 1 FuBlagerkappe
2 0004-2221-740 1 Dichtung 80/108x2
3 0019-7038-150 4 Sechskantschraube M 16x45 DIN 933 - 8.8
4 0026-5894-600 4 Sicherungsblech 17 DIN 93
- 2265-3429-000 1 Schneckenspindel vo llst. (5a-u)
5 a 0010-8012-020 1 FuGlagerdruckgehause
5b 0011-7307-100 2 Schragkugellager 7307 BGM /P6 DIN 628
5c 0026-2109-170 1 Sprengring
5d 0008-4008-030 1 KugellagerschluOring
5f 0011-2308-120 1 Pendelkugellager 2308 M/P6 DIN 630
5g 0008-4008-020 1 KugellagerschluGring
5h 0026-1579-120 1 Zy lind erkerb stift 10x60 DIN 1473 - 6.8
5k 2265-3423-000 1 * Schnecke
5m 2265-3410-000 1 Spindel
5n 0008-6512-050 1 Ring
5p 0011-6213-180 1 R illenkugellager 6213/MA P63 DIN 625
5r 0008-6508-050 1 KugellagerschluBring
5s 0006-4383-160 1 Zylindrische D ruckfeder
5t 0008-5501-700 1 Spindelkappe
5u 0007-2445-750 1 D ichtring 63/73x3
6 0010-8002-040 1 FuGIagergewindestuck
7 0006-4440-160 1 Federsaule vo llst.
8 0010-8001-200 1 F  uGIagerdruckstuck
9 0004-5793-770 1 Dichtung 130/204x0,3

10 3050-1112-020 1 FuGIagergehause
- 0008-6500-090 1 H alslagerbrucke mit Abdeckung vo llst. (11a-

11a 0008-6509-050 1 Abstandsring
11b 0004-5851-770 1 Dichtung 176/235x0,3

- 0008-6510-070 1 Halslagerbrucke vo llst. ( l lc - h )
11c 0008-6507-000 1 Druckring
l id 0008-6506-000 1 Halslagerbrucke
I l f 0019-1423-030 9 Gewindestopfen
l lg 0006-4380-090 1 Satz Halslagerfedern
l l h 0026-2220-110 9 Federkolben
I l k 0004-5852-770 1 Dichtung 156/235x0,3
11m 0008-6502-120 1 Schutzkappe
l l n 0026-5894-600 3 Sicherungsblech 17 DIN 93
l ip 0019-6616-150 3 Sechskantschraube M 16x100 DIN 931 - 8.8

• i

♦ Bild 13/1

*  Es  em pfiehlt sich , beirn Auswechseln dieses Te iies auch das Schraubenrad mit 
Klemm scheiben lOa-g (B ild  15) zu em euern.
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W a a g e r e c h t e  G e t r i e b e t e i l e  (f = 50 Hz)

Nr.in 
d.Abb. Bestellnummer Stuck Bezeichnung der Teile

1 5990-L^ 1 -»• iviotor /  y j
- 1176-1021-L 1 Flansch vo lh t. (2a-rri)
2a 0013-0282-400 8 Scchskantinu lter M If j I3IN 934
2b 0026-1330-190 8 red erring  A 16 DIN 127
2f 0019-7727-090 8 Stiftschraube "■ A 16x45 DIN 939 - 5.6
2g 0019-6839-300 8 Sechskantschraube M 6x10 OIN 933
2h 1176-1475-000 1 Zarge
2k 1165-1028-L 1 Flansch
2m 0019-6202-150 8 Zylinderschrauhe M 16x45 DIN 912 - 8.8
3 0019-6150-150 3 Zylinderschraube M 10x55 OIN 912 - 8.8
4 0026-1640-030 1 Zentrierscheibe
5 0006-4404-010 1 Telle rfeder
6 3050-3375-010 1 Lagerdeckel
7 0019-6938-150 3 Sechskantschraube M 10x35 DIN 933 - 8.8
8 0004-1850-740 2 Dichtung 99/140x1
9 1166-3131-000 2 Lagergehause

10 2265-3449-000 1 Schrauhenrad mit Klemm scheiben vo llst.
10a 1166-3447-000 1 ** Klem m scheibe mit Verzahnung
10b 1166-3446-000 1 * * Klem m scheibe
10c 0019-6525-150 4 ** Sechskantschraube M 10x110 DIN 931 - 8.8

- 1166-3368-020 1 Breinsscheibe vo llst. ( l la - d )
11a 0019-6144-150 6 Zylinderschraube M 10x25 OIN 912 - 8.8
l i b 0026-1337-190 6 Federring A lO  DIN 127
11c 1166-3371-050 1 Bremsscheibe
l i d 3170-3371-000 1 Bremsring
12 0026-0405-030 1 Scheibe
13 0019-6150-150 2 Zylinderschraube M 10x55 DIN 912 - 8.8
14 0019-9063-150 2 G ew indestift AM 8x10 DIN 916 - 10.9

- 3170-1043-000 2 Brem se vo llst. (15a-f)
15a 0021-3514-300 2 Brem sgriff
15b 3170-1031-000 2 Bremsbolzen vo llst. (m it Bremsbelag)
15c 0021-3537-300 2 Bremsgehause
15d 0006-4208-160 2 Zylindrische Druckfeder
15f 0021-4096-850 2 Brernsbelag

- 0026-1263-550 8 Senkniet
16 0026-1353-400 4 Scheibe
17 3170-1065-010 1 Lufterhaube
18 0019-6608-400 4 Sechskantschraube M 16x60 DIN 931
19 0019-6512-150 3 Sechskantschraube M 10x40 DIN 931 - 8.8
20 0004-1956-830 2 F ilz r in g  45 DIN 5419
21 3170-3375-000 1 Lagerdeckel
22 0004-1822-740 1 Dichtung 90/140x1
23 0013-0448-090 1 N utm utter M 50x1,5 SK F/K M  10
24 0011-6210-000 1 R iilenkugellager 6210 DIN 625
25 1166-3400-000 1 Schraubenrad welle
26 0011-6210-000 1 R illenkugellager 6210 DIN 625
27 0004-1822-740 1 Dichtung 90/140x1
29 siehe Seite  16/1 1 Flussigkeitskupplung (siehe Bild 16)
30 0019-8984-150 1 G ew indestift M 10x25 DIN 914 - 10.9
31 3158-3389-L 1 Nockennabe
32 3158-3282-000 1 Nockenring A
38 0004-1957-830 2 F ilz r in g  50 DIN 5419
39 1168-1192-000 1 Winkel
40 0005-0964-000 1 Naherungsinitiator

• Bei Besteilung dieses Teiles bitte auch Spantiung and Frequenz angeben.

J

*• Dieses Teil isl irn Schraubenrad mit Klemmscheiben volIsL. 10 enthalten, es kann aber auch einzeln geliefert 
werden. Bei VerschleiS des Schraubenrades empfiehlt es sich, gleichzeitig auch die Schnecke 5k (Bitd 14) 
auszuwechseln {siehe 8.5, Pos. 4).
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Pneumatische Bremse 

(Nur auf besondere Bestellung)

45a 45b 45c 4Sd 4 5 f 4Sg 45h

♦l

4$k

Bild 1 5 / 1

Nr • in 
d,Abb. Be s t e1Inumme r S t u c k Bezeichnung der Teile

4 5a 1 1 6 6 - 1 0 3 1 - 0 0 0 2 Bremsbolzen vollst. (isit Bremsbelag)
- 0 0 2 1-4 0 9 6 - 8 5 0 2 * Bremsbelag
- 0 0 2 6- 1 2 6 3 - 5 5 0 8 * Senkniet

4 5b 0 0 0 6-4 1 2 0 - 3 0 0 2 Zylindrische Druekfeder
4 5c 0 0 2 1-3 5 3 5 - 3 0 0 2 Bremsgebause
45d 0 0 0 7-2 5 8 0 - 7 5 0 2 Dicbtring 42/2,5
45f 0 0 2 1-3 6 9 0 - 0 1 0 2 PreBluftzjr U n d e r
45g- 0026-2144-400 2 Kappe
45b 0018-3740-640 1 T-Scblaucbverscbraubung R l/4"
4 5k 0018-3730-640 1 Winkelverscbraubung R 1/4”
46 0004-2245-770 2 Diebtung 15/21x0,25
47 0018-0585-848 1 Robr
48 1166-1044-000 1 Scbutzblech

*  Dieses Teil 1st in vorgenannten Vollstandig-Teil enthalten, es kann aber auch einzeln geliefert warden.

1168-002 - 1 5 / 3  -



Fliissigkei t skupplung

N r . in 
d.Abb, Bestellnummer Stiick Bezeichnung der Teile

_ 1 1 6 6-3 2 8O-OOO 1 Fliissigkeitskupplung vollst. (I-2 9 )
(siehe auch Bild 15» Nr. 2 9 )

1 - 1 Nockenflansch
2 0 0 1 9 -6 9 7 1 - 1 5 0 8 Sechskantschraube Ml 2x35 OIN 933 -8,8
3 0 0 2 6-0 7 7 2 - 1 7 0 8 Federscheibe B 12 DIN 137
4 0 0 0 4-2 9 1 3 - 8 3 0 1 Vellendichtring 1 0 5x 1 3 0x 1 3
5 0 0 2 6-0 1 8 2 - 1 7 0 1 Toleranzring ANS I60x26
6 0011-6021-400 1 Rillenkugellager 6021 M /c4 DIN 625
7 0 0 1 9 -6 5 1 8 - 1 5 0 36 Sechskantschraube Ml 0x70 DIN 931 -8.8
8 - 1 * Kupplungsschale 470 0
9 0 0 0 4-2 3 8 5 - 8 5 8 1 Dichtungsschnur 1 mm l400 mm Ig.

10 0 0 2 6-0 7 7 1 - 1 7 0 36 Federscheibe B 10 DIN I37
11 0 0 1 3 -0 2 7 9 - 1 5 0 36 Sechskantmutter M10 DIN 93^ - 8
12 — 1 * Primarrad 470 ^
13 OO2 6-OI8O-I7O 1 Toleranzring AN 140x24
14 0 0 0 7-2 9 4 4 - 8 3 0 1 Dichtring l4o/3 0
1 5 0011-6018-400 1 Rillenkugellager 6 0I8 M /C4 DIN 625
16 - 1 M Sekundarnabe mit Sekundarrad

vollst. 4 2 5 0
1 7 0004-2912-830 1 Wellendichtring 90x 1 1 0 x 13
18 - 1 **■ Wellendichtringdeckel
19 0 0 1 9-6 9 0 3 - 1 5 0 8 Sechskantschraube M8x20 DIN 933 - 8,8
20 0 0 2 6-0 7 7 0 - 1 7 0 8 Federscheibe B 8 DIN 137
21 0004-2144-280 2 Dichtung 22/29 0 x 1 , 5
22 - 2 ** VerschluGschraube M22x1,5x20
23 0004-2131-280 1 Dichtung 18/24 0 x 1,5
24 0 0 1 9 - 1 4 9 0 - 0 0 0 1 G-ewindestopfen M 18x1,5x15
25 3 1 5 8 -3 2 8 7 - 0 1 0 1 Olhaltering 119/192 0 x 4,5
26 0 0 1 9 -2 2 3 4 - 0 3 0 8 Zylinderschraube AM5xl6 DIN 84 - 4,6
27 0 0 2 6-0 7 5 0 - 1 7 0 8 Federring 5 DIN 7980
29 0 0 1 9 - 1 5 5 1 - 0 9 0 1 VerschluBschraube M22x1,5

• i

**

Bei B es te llung  dieses T e ile s  aiu6 d ie Kupplung zu r Reparatur eingesandt werden. A n s te lle  der B es te lV  
numiser i s t  d ie Numiser in  der Abbildung (s iehe  Spatte 1) anzugeben.
A n s te lle  der Beste llnum »er i s t  d ie  Nummer in  der Abbildung (s iehe Spalte  1) anzugeben.

1 1 6 7 - 0 5 0 - 1 6 / 1  -
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Steuerwasseranschlufi

Nr • in 
d.Abb. Bestellnummer Stiick Bezeichnung der Teile

- 8 1 3 4 -2 1 0 0 - 3 3 0 1 SteuerwasseranschluB mit Schutz- 
kasten vollst.. (l-27 u. 36-4l )

1 0013-2842-300 1 Nutuberwurfmutter F25 DIN II8 3 I
2 OOI8- 3 9 3 9-3OO 1 Kegelstutzen D25 DIN II8 5 I
3 0 0 0 7-2 2 0 8 - 7 5 0 4 Dichtring G25 DIN II8 5 I
- 8 1 3 4 -2 2 0 1 - 0 1 0 1 Rohrleitung vollst. (4a-d)
4a 0018-4502-400 1 Elnschraub-Gewindestutzen 25 /R 1"
4b 0018-2525-640 1 Schmutzfanger R 1"
4c OOI8-I609- 3OO 1 Rohrbogen
4d 0013-2842-300 1 Nutuberwurfmutter
5 0018-4086-400 3 Aufschraubgewindestutzen 25 / H I "
6 0 0 1 8 - 1 7 4 1 - 0 0 0 1 Vasser-Druckminderer vollst• (6a-d)
6a 2 * Dichtung
6b 2 * Einschraubteil
6c 2 * tiberwurfmutter
6d 0 0 0 1-0 2 9 9 - 6 1 0 2 * Manometer
7 3 0 1 4 - 2 1 6 6 - 0 0 0 1 Verbindungsrohr
8 0 0 1 9 -0 1 3 7 - 3 0 0 1 Sechskantschraube R l/4” x 12
9 0004-5268-880 2 Dichtung 13/19 x 1,5
10 8 1 3 4 -2 1 9 5 - 0 0 0 1 AnschluBstuck
11 0 0 1 8 -0 9 6 1 - 3 0 0 2 Doppelnippel 3/8"
12 0 0 1 8 - 3 7 1 1 - 6 0 0 2 Magnetventil 3/8 "
1 5 0018-3854-300 4 Anschluflstutzen 10/R3/8 "
1 6 0013-2818-400 4 Sechskantuberwurfmutter R 3/4"
1 7 0 0 0 7-2 2 3 0 - 7 5 0 4 Dichtring 15»5/21,5 x 4
18 0018-4645-300 2 Einschraubgewindestutzen R3/4" /R3/8 "
19 0018-4646-300 2 Elnschraubgewindestutzen R3/4" /R1/2"
20 0018-1709-640 2 Muflen-Kugelhahn 1/2"
21 0 0 1 8 - 1 7 8 8 - 3 0 0 2 Reduziernippel l/2" / 3 /8 "
22 8134-2201-060 1 Rohrleitung
23 0007-2402-750 2 Dichtring 17/23 x 3
24 0018-4645-300 1 Einschraubgewindestutzen R3/4" /R3 /8"
25 8134-2193-120 1 AnschluBs tiick
26 0018-1299-640 2 Ventiloberteil 1 /2 " DIN 3519 vollst.
2 6a 000 4- 5 2 7 6 - 7 1 0 2 * Dichtung 22/26 x 1
27 0 0 0 1-0 2 9 9 - 6 1 0 2 Manometer

— 8 1 3 4 -2 3 3 5 - 0 2 0 1 Schutzkasten
- 0005 - 3 3 5 5 -6 3 0 1 Spiralschlauchverschraubung Pg 9
— 1 1 6 5 -2 3 5 0 - 0 0 0 1 Druckwachter vollst. (3O-3 1 )

30 OOI8-I8 7O-OOO 1 Niederdruckschiauch
3 0a 0018-3465-400 1 * Verschraubung DL 8 DIN 2353 R l/4"
30b 0018-3560-400 1 * Verschraubung DL 8 R 3/8"
31 0 0 0 5-0 6 7 5 - 9 0 0 1 Druckwachter F 5
36 0 0 0 5-3 3 5 8 - 6 3 0 1 Spiralschlauchverschraubung Pg 9
37 0 0 1 9 -2 3 7 6 - 6 3 0 2 Zybinderschraube A M  4x16 DIN 84
38 0 0 0 5-0 8 6 2 - 9 0 0 1 Abzweigkasten
39 0 0 0 3-0 2 2 2 - 6 3 0 1 VerschluBstopfen Pg 9
4o 0 0 0 5-0 2 0 3 - 6 3 0 1 Stopfbuchsverschraubung CA Pg 11x6-9 DIN 46320
4i 0 0 0 5-0 7 7 2 - 6 0 8 1 Schutzschiauch

J

Dieses T e il i s t  im vorgenannten V o lls ta n d ig -T e il e n th a lte n , es kann aber auch e in ze ln  g e l ie fe r t  werden. 
Bei» T e il ohne Beste llnum ner 1st d ie  Nr. in  der Abbildung (s iehe  Spalte 1) anzugeben.

A 1 16 7-0 3^ - 1 7 / 1  -
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Mag-net vent il R 3/8"

• i

Bild 1 7 / 2

N r . in
d . Abb Bestellnummer

•
Stuck Bezeichnung der Teile

_ OOI8-3 7 I 1 - 6 0 0 1 Magnetventil vollst. (9-20)
9 0007-1946-750 1 Dichtring 25/l»5

10 0018-3710-040 1 Magnetkern
1 1 0019-2387-400 4 Zylinderscbraube M 4x55 DIN 84
1 2 0 0 0 6-4 0 7 9 - 3 0 0 1 Druckfeder
1 3 OOI8-3 7 IO-8OO 1 Magnetkopf 5 0/6O Hz
14 
1 5

0 0 1 8-3 7 1 0 - 0 5 0 1 Kabelkopf (Steckverbinder)
16 0018-371 1 - 0 7 0 1 Ventilgehausedeckel
17 0 0 2 6- 1 3 2 2 - 1 7 0 4 Federring a 4 DIN 127
18 0 0 1 9 -6 0 7 7 - 4 0 0 ,' 4 Zylinderschraube K 4x10 DIN 712
19 0018-3711-750 1 Membrane
20 OOI8-3 7 I 1 - 0 8 0 1 Ventilgehause

1 1 6 8 - 0 1  2 - 1 7 / 3  -
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M e n g e n b e g r e n z e r

Maximale DurchfluQmenge; 7.000 1/h

0

ACH TUN G; Mengenbegrenzer in die Rohrleitung so einbauen, daG der Zulauf 
waagerecht liegt (P fe ilrich tung ) und das Steuerrohr senkrecht nach oben steht.

Nr.in
d.Abb. Bestellnummer Stuck Bezeichnung der Teile

_ 8250-2070-090 1 Mengenbegrenzer vo llst. (1-12)
1 0018-3955-300 1 Kegelstutzen D50 DIN 11851
2 0013-2845-300 1 N utuberwurfm utter F50 DIN 11851
3 0007-2211-750 1 D ichtring  G50 DIN 11851
4 - ‘ 1 * Steuerrohr
5 - 1 * Steuerstange
6 - 1 * Begrenzergehause
7 - 1 * Drosselhebel
8 - 1 * Drosselgehause
9 - 1 * Drosselschieber

10 0007-2212-750 2 D ichtring  G65 DIN 11851
11 0013-2846-300 2 N utuberwurfm utter F65 DIN 11851
12 0018-4636-400 1 Reduzier-Kegelstutzen 65/50

Dieses Te il kann nur irn L ie fe rw erk  oder durch unsere Monteure ausgewechselt 
werden, weil der Mengenbegrenzer neu.eingestellt werden muQ. Bei E rsa tz te il-  
bestellung ist daher der Mengenbegrenzer vo llst. einzusenden.

S1171-0Q0 18 /



S c h 1 e u d e r g u t a n s c h 1 uG u n d  G r e i f e r

Nr.in
d.Abb. Bestellnummer Stuck Bezeichnung der Teile

_ 1176-2213-000 1 Doppelgreifer vo llst. ( la -k )
la 1176-2246-000 1 Ein laufrohr
lb 0007-2501-750 L 2 D ichtring 23/3
I c 1176-2241-000 1 Unterer G re ife r  0  115 (bis 5 bar m ax.)
Id 0007-2925-750 1 D ichtring
I f 1176-2252-000 1 Oberer G re ife r 0  120 (bis 5 bar m ax.)
ig 0007-2730-750 ty 1 D ichtring 46,2/3
Ih 0007-1900-750 1/ 3 D ichtring 31/2,5
Ik 0007-2210-750 1 D ichtring G40 DIN 11851
- 1176-2296-000 1 SchieudergutanschluG vo llst. (2-lO f)
2 1176-2217-000 1 Ring
3 1176-2301-000 1 AnschluOgehause
4 0007-2210-750 2 D ichtring G40 DIN 11851
5 0007-2208-750 1 D ichtring G25 DIN 11851
7 8918-2100-080 1 Manometer
8 siehe besondere BA 1 Konstantdruckventil

MeGbereich MeGbereich
50 - 350 1/h 200 - 1400 1/h

_ 8020-2040-080 8020-2240-050 1 DurchfluGmesser vo llst. (9a-10f)
9a 0019-1732-400 0019-1732-400 1 Sternschraube
9b 0007-2298-750 0007-2298-750 2 D ichtring 13,5/22x10
9c 0019-2478-300 0019-2478-300 2 Flachkopfschraube M 4x8 DIN 85
9d - 0004-5261-720 0004-5261-720 2 Dichtung 4 ,8 /9 ,0 x l
9e 8020-2017-000 8020-2217-000 1 Skala
9f 8020-2002-030 8020-2002-030 1 Zwischenstuck
9g 0001-0083-820 0001-0083-820 1 Schauzylinder
9h 0019-1380-300 0019-1380-300 1 Gewindehulse
9k 0026-1375-300 0026-1375-300 1 Scheibe
9m 0013-3010-300 0013-3010-300 1 Zw eiflachenm utter M 35x1,5
9n 8020-2003-170 8020-2003-170 1 Auslaufrohr
9p 0019-0170-400 0019-0170-400 2 Sechskantschraube M 12x17,5
9q 0007-2209-750 0007-2209-750 1 D ichtring G32 DIN 11851
9r 8020-2001-110 8020-2001-110 1 Einlaufbecher
9s 8020-2006-010 8020-2206-010 1 MeBrohr
9t 8020-2012-000 8020-2012-000 1 Gewichtskegel
9u 8020-2004-030 8020-2004-030 1 Klemmbugel
9v 0019-0002-300 0019-0002-300 1 Knebelschraube
9w 0007-2208-750 0007-2208-750 1 D ichtring G25 DIN 11851
9x 0007-2285-750 0007-2285-750 2 D ichtring 22/32x5
9y 0026-5508-300 0026-5508-300 1 Scheibe
9z 0026-1445-300 0026-1445-300 1 Sprengring
- 1072-2273-020 1072-2273-020 1 Stopfbuchse vo llst. (lO a-f)

10a 1072-2279-020 1072-2279-020 1 Rundschieber
10b 0019-1590-610 0019-1590-610 1 Gewindebolzen
10c 1072-2284-000 1072-2284-000 1 Stopfbuchsengehause
lOd 0026-1062-400 0026-1062-400 1 Z y lind erstift
lO f 0021-3096-300 0021-3096-300 1 Sterng riff

11 0018-3939-300 1 Kegelstutzen D25 DIN 11851
12 0013-2842-300 1 Nutuberwurfm utter F25 DIN 11851
13 0013-2844-300 2 Nutuberwurfm utter F40 DIN 11851
14 0018-3949-300 2 Kegelstutzen D40 D IN  11851

• i
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Nr.in
d.Abb.

1
2
3
3a

<3b
3c

x3d
3f
4
5
7
7a
7b
8

9a
9b
9c

9h
10
11
14
15
16
17
18
19
20 
21 
22
23
24
25
26
27
28

1176-
0019-
0007-
1169-
1169-
0007-
0004-
0007-
1169-
1169-
0007-
1169-
3117-
0019-
1169-
1176-
1066-
1066-
1066-

6600-000
1450-400
1970-690
6280-010
6281-010
2920-750
2341-840
2923-750
6276-000
6501-000
2478-750
6604-030
6609-010
2233-400
6631-010
6660-000
6662- 040
6663- 060 
6663-120

1033-
0007-
1169-
0007-
0007-
0019-
0007-
0007-
0019-
1169-
1033-
1176-
0007-
1072-
1169-
0007-
0007-
0019-

6670-010
2079-750
6620-000
2631-750
2967-840
1935-400
1944-750
2392-750
0441-420
6610-010
6650-000
6642-000
2133-750
6631-080
6597-000
2640-750
2555-750
6126-400

1
1
1
1
1
3 
1 
2 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1
4

126

T r o m m e l

Bestellnummer Stuck

**

Bezeichnung der Teile

Trommel vo llst. (1-28) 
Gewindestopfen 
D ichtring  26,5/35x5,25 
Ventil vo llst, (3a-f)
Ventilgehause 
D ichtring  23,3/2,4 
Dichtung 6/9,9x10,5 
D ichtring  9,3/2,4 
Ventilkolben 

Kolbenschieber 
D ichtring  445/465x10 
Trom m elunterte il vo llst. 
A rre tie rstuck
Zylinderschraube AM 5x12 DIN 84 

Trommel verschluOring 
Te lle re in satz vo llst. (9a-c) 
U n te rte lle r 
Te lle r 
Te lle r

O berte ller mit Kopf
D ichtring  100/10
V erte ile r
D ichtring  440/4
D ichtring  416,8x10
Gewindehulse T r 44x3 links
D ichtring  44,2x3
D ichtring  19,2x3
Spindelschraube M 18x1,5 links
Trom m eldeckel
Scheideteller
G reiferkam m erdeckel
D ichtring 140/152x4
VerschluGring
Ring
D ichtring  150/3 
D ichtring  179/3
Zylinderschraube M 8x35 DIN 912

*  Dieses Te ll ist einzupassen und kann daher nur durch unsere Monteure 
Oder in einer unserer W erkstatten ausgewechselt werden.

* *  Dieses Te ll ist irn vorgenannten Vollstandig-Teil enthalten , es kann 
aber auch einzeln g e lie fe rt werden.
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W e r k z e u g e u n d  Z u b e h O r L e i l e

FLir die Lieferung ist die dem Separator beiliegende Pack liste  maSgebend.

Nr.in
d.Abb. Bestellnummer Stuck Bezeichnung der Teile

401 0003-3774-320 1 Schraubendreher 4 DIN 911
- 0003-3775-320 1 Schraubendreher 5 D IN  911
- 0003-3776-320 1 Schraubendreher 6 D IN  911
- 0003-3777-320 1 Schraubendreher 8 D IN  911
- 0003-3778-320 1 Schraubendreher 10 DIN 911
- 0003-3780-320 • 1 Schraubendreher 14 D IN  911

402 0003-4173-030 1 Steckschlussel 46.5 (fu r Gewindering im Trom m el-
unterte il)

403 0003-4202-320 1 DoppelmaulschlCissel 10x13 DIN 3110
- 0003-4205-320 1 Doppelmaulschlussel 17x19 DIN 3110
- 0003-4208-320 1 Doppelmaulschlussel 22x27 DIN 3110
- 0003-4209-320 1 Doppelmaulschlijssel 24x30 DIN 3110
- 0003-4211-320 1 Doppelmaulschlussel 27x32 DIN 3110
- 0003-4222-320 1 Doppelmaulschlussel 36x41 DIN 3110

404 0003-3846-000 1 Gelenkhakenschlussel 90/155
405 0003-0200-000 1 Schlagbolzen
406 0003-0303-000 1 Halslagerschutzhaube
407 0003-0256-890 1 O lspritzkanne
408 0003-0168-890 1 T rich te r
409 0003-0277-800 1 Olschale
410 0003-0485-320 1 Schlussel 17x19 DIN 838 (fur Spindelschraube)
411 0003-3466-170 1 Hebezange (fu r Trom m eldeckel)
414 1087-9910-010 1 Abziehvorrichtung (f. Nockennabe, Flussigkeitskupplung)
415 0018-3430-030 1 Rohr M 22x1,5x200 (fu r Flussigkeitskupplung)
416 0003-0590-000 1 Drehmomentschlussel 20 - 150 Nm
416a 0003-0615-000 1 Verlangerung
417 0003-0601-320 1 Sechskant-Steckschlusseleinsatz 8
418 3153-9862-000 1 Spindelausheber
419 1166-9910-010 1 Abdruckvorrichtung (Flussigkeitskupplung u.

Bremsscheibe)
420 0003-4636-050 1 Schraubendreher 4,5x125

- 0003-4637-050 1 Schraubendreher 8x150
421 0003-4534-100 1 Steckschlussel (fu r G re ife r)
425 0003-3003-000 1 Ringschlussel (fur groQen VerschluOring)
426 0003-3992-000 1 Ringschlussel (fur kleinen VerschluSring)
427 1169-9840-000 1 Abhebevorrichtung (fu r Trom m eldeckel)
428 1169-9960-000 1 Aushebevorrichtung (fur Kolbenschieber)
428a 1169-9805-000 1 D ruckstuck (ist in Pos. 428 enthalten)
429 0003-4149-030 1 Steckschlussel (fu r Ein laufrohr)
430 1176-9820-000 1 TellerpreSvorrichtung vo llst. (430a-d)
430a 1176-9851-000 1 Gewindering
430b 1167-9770-000 1 H ydrau lik te il
430c 1176-9939-000 1 Scheibe
430d 1176-9877-000 1 Bolzen
431 2301-9970-000 1 Einsatzheber (fu r Ringschlussel m it VerschluOring)
432 0003-0575-000 1 Sp lin ttre iber C5 DIN 6450
434 1169-9970-000 1 Einsatzheber
435 1175-9839-000 1 Abhebevorrichtung (fu r Haube)
436 1169-9930-010 1 Abdruckvorrichtung (fu r Trom m elunterte il)
437 0003-3727-030 1 Schlussel M4 (fu r Ventilkolben)
438 1169-9895-000 1 Steckschlussel (fu r Trom m elventil)
439 1168-9823-000 1 Einste llring

- 0015-0014-080 5 Dose m it 2 1/2 1 Separatoren-Schm ierbl C L P  220
- 0015-0050-090 2 Beha lter m it 5 L ite r  Kupplungsol T D L  32
- 0015-0113-000 2 Tube Spezia lfe tt (fur Trommelgewinde)
- 0015-0121-000 1 Dose m it 0,85 kg W alzlagerfett K -L3 k  DIN 51825

• l
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S t e r i l i s i e r g e f a B

i

Nr.in
d.Abb. Bestellnummer Stuck Bezeichnung der Teile

1169-9200-000 1 SterllisiergefaO  voUst. (1-31)
1 0013-2845-300 1 N utuberwurfm utter F50 DIN 11851
2 0018-3955-300 1 Kegelstutzen D50 DIN 11851
3 0007-2211-750 1 D ichtring G50 DIN 11851
4 0013-2842-300 2 N utuberwurfm utter F25 DIN 11851
5 0018-4269-400 1 Kegelstutzen R  1/2"
6 0007-2208-750 2 D ichtring G25 DIN 11851
7 0001-0675-400 1 W inkeltherm om eter
8 1165-9462-000 1 Hulse
9 1169-9210-000 1 SterilisiergefaO

10 0026-1102-400 6 Z y lin d erstift
11 0019-1363-300 6 Augenschraube
12 0021-3128-300 6 Sterng riff
13 0007-2121-750 1 D ichtring  118/130x7
14 0007-2483-750 1 D ichtring  65/10
15 0006-4143-300 1 Zylindrische Druckfeder
16 1169-9698-000 1 T rich te r
17 1169-9277-000 1 VerschluGkappe
18 0019-6966-400 3 Sechskantschraube M 12x20 DIN 933
19 0026-2108-400 1 Kappe
20 0019-2507-400 1 Flachkopfschraube M 6x10 DIN 85
21 0026-1382-400 1 Scheibe 6,4 DIN 125
22 1169-9208-000 1 Deckel
23 0007-2399-750 1 D ichtring 68/82x8
24 0004-2364-758 1 Dichtungsschnur 8x8x1960
25 0001-0261-300 1 Blindkappe
26 1169-9205-000 1 Spulrohr
27 0018-3949-300 1 Kegelstutzen D40 DIN 11851
28 0007-2210-750 1 D ichtring G40 DIN 11851
29 0013-2844-300 1 Nutijberwurfrnutter F40 DIN 11851
30 0007-2209-750 1 D ichtring  G32 DIN 11851
31 0021-3155-700 3 Fu6

•II
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D u r c h f l u 0 m e s s e r  (auf besondere Bestellung)

(MeGbereich 4000 - 14.000 l/h)

• i

Bild  22

Nr.in
d.Abb. Bestellnummer Stuck Bezeichnung der Teile

_ 8021-2200-000 1 DurchfluOmesser vo llst. (1-16)
1 0019-1732-400 1 Sternschraube
2 0007-2298-750 2 D ichtring  13,5/22x10
3 0001-0083-820 1 Schauzylinder
4 0019-1380-300 1 Gewindehuise
5 0026-1375-300 1 Scheibe
6 0013-3010-300 1 Zw eiflachenm uttsr M 35x1,5
7 8022-2003-120 1 Auslaufrohr
8 0007-2279-750 1 Dicht.ring 56/68x6
9 0013-2846-300 1 N utuberwurfinutter F65 DIN 11851

10 8021-2001-150 1 Ein laufbecher
11 8021-2212-000 1 Gewichtskegel
12 8021-2217-000 1 Skala 4000 - 14.000 l/h
13 0004-5261-720 2 Dichtung 4,5/9,0x1
14 0019-2478-300 2 Rachkopfschraube AM 4x3 DIN 85
15 8020-2002-000 1 Zwischenstuck
16 0007-2210-750 2 D ichtring G40 DIN 11851

51160-■003 22/1
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41^5". 1 " —#!^  W estfa lia  Separato r ^  , - . - ^   ̂ .
C S n r V  D . u . . . H , . n .  G .b H  Servicebericht Separator
Betreiber/ Molkerei Eickedorf GmbH

Firma
SAP Equipment-Nr. 
1673-652 /MSB 60-01-076

Datum: 06.0S.20ii

o>o
£V
w

kleine Wartung □ 
grolie Wartung (HI 

Reparatur vor Ort □ 
Inbetriebnahme □ 
Versuch □ 
OberprCifung □

Servicetechniker:
Stral^e Eickedorferstr. 1a Masch. Typ MSB 60-01-076 Karl-Heinz Kreggemeier

Kd.bez. Servicetechniker:
PLZ / Ort 28879 Grasberg Baujahr: 01.1981 J.Sinnerbrlnk

Betriebs-Std. I5535h Trommel-Nr. 1673-652
VerantwI. Herr Schaumberg Produkt Milch Package
Letzte Wartung am:

Nachste Wartung am: 
02.05.2012

Refrifthsbedinaunaen 

Ex-Betrieb □ 
Schutzgas □ 
Betriebszelt/Tag: 8h

Anaahen zum Produkt 

Temp (°C):
□  giftig □  anhaftend
□  atzend [HI normal
□  explosiv

Aufstelluna der Ma.schtne

□  Beton
|x) Beton weitere Ebenen
□  Stahlgeriist

Trom m elte ile K upp lung , Lag er, Schm ierung

3 X Unterteil oben genannie Trommel wurde heute 

ausgetauscht gegen:
3 X Kupplung Del X X Mitnehmerscheibe

3 X Deckel X X Kupplungskibtze X X Kupplungsscheibe

3 X Kolbenschieber Tr.Nr.: X E Malslager X E Halslagerfedern

3 X Verteiler 3 X Tellerdruck X E Federkolben X X Gewindehulsen

3 X Verschlul r̂inge X X SchleiUbuchsen X E FuHlager 3 X Druckring

3 X Scheideteller X X Dusen 3 X Motortager 3 X Federsaule

3 X Kammer-. Tellereins. X X Durchmesser X E Schmierblsorte CLP 220 X E Seitenlager

X E Polyamidringe 9 X X Ringkolben X X Olumlaufpumpe X X Gleitringdichtung

X E Oichtringe 2 X Olstand X X Olflussuberwachung

Sch rau b en rad g etrieb e , R iem enantrieb G este ll, H aube, G re ifer, Am atur

3 X Zahnkranz X X Motortyp 3 X Gestell 3 X Schleudergutanschlul3

3 X Schnecke X X Serien Nr. 3 X Bremse 3 X 0  Greifer

3 X Spindel 3 X Drehzahlkontrolle X X Puffer 3 X 0  Greifer

3 X Welle X X Ultrabuchsen 3 X Haube X X Kanalhbhe

X X Riemenbescheibe (Sp) X X Rundlager 3 X Feststofffanger X X Kanalanzahl

X X Riemenbescheibe (Mo] X X Bolzen X X KUhlwasser X X 0  Regulierscheibe

X X Flachriemen X X Feder/Gummiunterl. 3 X Ventil block

X X Keilriemen 3 X Steuerwassereinheit

2=  Ohne’Mangel  ̂ 3 4brauchbar V'L;. •
B E = Tail wurde erneuert '

4 = Mangel. Werksuberprufung . . .  5 = Betriebsgefahr. Stillsetzun'g 
A = Teil noch auszutauschen ' : ; '  x  = Tel! nicht&iafftgilii-: i-f: i

Testlauf: □  Ja □  Nein [HI mit Produkt [x)mitWasser □  trocken 

Durchsatzleistung (m*/h): 8

Stromaufnahme (A): 25 ^  *  ̂ /) 1 Q  
Ablaufdruck (bar): 5 [x] abgelesen □  It. Kunde ’  - ^ 0 0  ^
Zulaufdruck (bar): □  abgelesen □  It. Kunde •

Drehzahl (min'’ ): 6480 

Anlaufzeitt: 8 ,

Funktion der Entleerung uberpruft: (HI Ja □  Nein

Funktion Sicherheitswasser uberpruft: |J Ja Ll Nein jx) Nicht vorhanden wenn nein. warum:

Werkzeug: [x] brauchbar □  defekt, welches:

Personal wurde eingewiesen □  Ja (HI Nein 
Der Separator wurde nach dem Testlauf dem Betreiber betriebsklar Cibergeben (HI Ja □  Nein 
Der Separator muss auf Grund sicherheitstechnischer Mangel stillgesetzt werden □  Ja |x] Nein 

Der Betreiber wurde darauf hingewiesen, nur Westfalia Original Ersatzteile einzusetzen |x] Ja □  Nein
Bemerkung
Am 5.5.2011 groCe Wartung durchgefiihrt.Am 6.5 2011 Trommel von Maschine erneut ausgebaut da Trommel undicht war.Steuerwasserbrause war an 
Kompensatoren defekt und verlor Schlie&wasser. Steuerwasserbrause mit Gummischlauch vom Kunden provisorisch repariertService mit Kunden 
besprochen.Kunde mbchte Angebot uber neue Steuerwasserbrause.
2265-1219-000

Die oben aufgefQhrten Arbeiten wurden auf der Grundlage der .Servicebedingungen der Westfalia Separator (national), Stand: 2007 durchgefuhrt. Abweictiend von 
diesen betragt die Verjahrungsfrist gemdli Punkt XII. 6 Monate. Zur Erteilung von Auskunften und Zusagen insbesondere in GewShrleistungsfragen sind unsere 
Servicetechniker nicht berecMwt. Ober Gewahrleistungsanspruche wird anhand der ausgefailener^eile sowie des Serviceberichtes in unserem Werk entschieden. 
Bitte bewahrepjSWSlSdn B n̂cht sorgfSItig auf.

SERVICETECHNIKER: ICH STIMME DEM INHALT ZU AUFTRAGGEBER: ICH STIMME DEM INHALT ZU 
Datum: 0:20110506142119 Datum: 0:20110506142130
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